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A Inverter Montageempfehlung: A
Inverter mounting recommendation:
OK: Klemmtfeildicke min. 3 mm; max. 11mm
- A2_1A DK: Clamping element thickness min. 3 mm; max. 1imm -
ox M12x1. 75 FT. Einschraubtiefe min. 19,5 mm; max. 28 mm
& |©0.2 CZ|A FT: Screw-in length min. 19.5 mm; max. 28 mm
B 0.8 |A|B , | L
B Die Schraubenlaenge ist enfsprechend der Klemmfeildicke und der B
o . 7’ erforderlichen Einschraubtiefe zu waehlen.
[ ]y——ﬁ q-——ﬁ m—— [ E"! | The screw length must be selected according to the thickness of the
Y - h oo "|”'|\# b — ” & 4N @\ |/nvepfferge/7haeuse clamping element and the reguired screw-in depih.
| A RS = (S S | i T 225.5 A [verrer_nousiiig Ermittlung der Drehmomente ohne Beruecksichtigung einer Beilagscheibe; mit B
T ""_'_"63_ ''''''''''''''''' ED_ ''''''''''''''' _ _'_GB"_'_'_ [ T Reibungskoeffizient p_ges = 0,12 fettfreie und saubere Auflage.
Determination of torques without taking info account a washer; with
coefficient of friction u_ges = 0.12 oil-free and clean surface.
C C
C < Schraubentyp nach SO 4014 - 4018, oder SO 4762 und fuer Schrauben mit
analogen Kopffestigkeiten und Kopfauflageflaechen.
| 0.4 |A R — Screw type according to SO 4074 - 4018, or IS0 4762 and for screws
= . - with similar head strength and head contact surfaces.
L ﬂ o Maschinengestell ]
(K ; F o Machine frame Festigkeifsklasse der Schraube: 8.8
. = \/\i ) Strength class of the screw: 8.8
N e
0 ‘ - Fs sind geeignete MaBnahmen zur Sicherung der Schrauben gegen Lockern
| und selbstfaefiges Losdrehen vorzusehen. D
Beispielschraube It is necessary to provide suitable protection of the screws against
| (nicht inbegriffen) Lo loosening and unscrewing.
Sample screw >
|| i I (nol included) Werkstoff der Schraubenkopfauflage mit zulaessiger Flaechenpressung von -
A N min. 230 N/mm?2.
k@) - - - - - @D - - - - - - - @ 20.5 max.13.5 Material of the screw head support with a permissible surface pressure of
\S e P ~2 at least 230 N/mm?.
E T L “0 Empfohlenes Anzugsdrehmoment fuer M12 Schraube gemaeR den oben E
genannten Randbedingungen: 60 Nm (Anzug mit Drehmomentschluessel)
/ B L [0.4]A iﬁzmggéggﬁagengleen?vorgabe o Recommended tightening forque for M12 bolt according to the above
T Gowindedefinition ciehe Schnitt A-A conditions: 60 Nm (fightening with torque wrench)
— o LA LA . ~ LA 6x mounting position —
g’ o N S O Torque specification and
S thread definition see section A-A
487+0.5
F F
N /
>
/] N
g |G Schutzkappe G
g Anzugsdrehmoment: 1 Nm
2 Geeignetes Montagewerkzeug von
g mind. 10x1,8 mm Abmessung verwenden.
g Protection cap
g8 ] Tightening torgue: 1 Nm |
53 Use a suitable mounting tool with
35 (77.9) 67.4) min. 10x1.8 mm dimension.
i (65.1 6.1 5
£ 50.8) s :
82 - (19.5
(19.5) 1) |
28 (13.5) Kuehlmittelanschluss - Ausgang
g5 | | 0 ‘ Cooling connection - outlet ||
=0 G1/2 x 15
] T T T T T o % Anschluss Pofentfialausgleich ]
< 9 4 2 © o R A A Connection of potential equalization
— — NS = X o S & = MBx1.25 x 25 . .
N o3 = Kuehlmiftelanschluss - Eingang
Cooling connection - inlet
| G1/72 x 15 n
Oie Schichfdicke einer optionalen Lackierung ist innerhalb der Montageempfehlung Pofentialausgleich: Montageempfehlung Kuehlanschluss:
K gezeigten MaRe und Toleranzen nicht beruecksichtigt. Mounting recommendation for potential equalization: Mounting recommendation cooling connection: K
The thickness of an optional paint finish is not included in
the shown dimensions and folerances. Fuer die mitgelieferfe Pofenzialausgleichsschraube M8x25, bei einer Verwendung von Einschraubzapfen fuer den Kuehlmiftelanschluss nach
Klemmtfeildicke von 1 mm - 3 mm, wird ein Anzugsdrehmoment von 22 Nm DIN EN SO 1179-2 Form E (leichte Reihe - L) - Gewinde G1/2"
(p_ges = 0,12) empfohlen (Anzug mit Drehmomentschluessel). Oichftung: Profildichtring nach DIN EN SO 1179-2 Form b
— Eine Einschraubtiefe von min. 16 mm und max. 22 mm ist einzuhalten. Anzugsdrehmomente: nach Herstellervorgabe des Einschraubelementes - -
Eine geeignete Werkstoffpaarung gemaeB IEC60950-1 Annex J ist max. zulaessiges Anzugsdrehmoment 200 Nm (bei einer Einschraubfiefe
auszuwaehlen und obliegt dem Kunden (Gehaeusematerial: EN von 14 mm).
AC-427200-KF). [ype of screwed plug for inverter cooling connection according 1o
A Bel der Montage des Potenzialausgleichs ist darauf zu achfen, dass das DIN EN SO 1179-2 form E (light series - L) - thread G1/2"'
7t L Klemmteil nicht auf der Konfakfflaeche gedrenf wird. | Sealing: Profile sealing ring according to DIN EN 1SO 1179-2 form £ L
%E FOC the included potential equalization screw MExZ5, with a clamping l'lghtening torgue: According to the manufacturer’s specification of the
sg thickness of 1T mm - 3 mm, a tightening forque of 22 Nm (u_ges = 0.12) insertion element - max. allowable torgue 200 Nm (at a screw-in . o . . AL Uinear dimensions (1 gx°
£z /s recommended (tightening with torque wrench). length of 14 mm). Gueltig fuer Cinheifen mit dem Geraefeindex “Bxx” [Ale Laengenmasseim |\ m
< A screw-in depth of min. 16 mm and max. 22 mm must be ensured. vatid for units with the device index “Bxx” o [ha-0AY T ||
£ The customer is responsible for defining a suitable material combination — T
P according to 1EC60950-T7 Annex J (Housing material: EN AC-42200-KF). AA[ - 20251104 | PEK2LO__| PEK2LQ.\~ ES3bIBSHL | 7260 DC-MH/PJ-ELMOZ]
éé DU/_‘/’NQ /770L//7/L/./7g of 1he ,DO]LE’NIL/EZ @qua[ /zation. It Is /’/77&0/’\7‘5/7}‘ fo ensiyre Ind.|Change/Aend. YYYYMMDD Drg/ﬁeésiu{gﬁ@ﬁéﬁ Releas./Freig. |[BWN |Resp. dept./Verantw. Abt. [Add. info./Zus. Info.
g% M that the clamping part is not moved on the confact surface. o V;“;/ﬁe; iﬁXi'Oth EDo2-L0600 e M
<° Crit. P.[ S&term.stab | A Bosch Co Doc.type DP/TD | Ind. | Format
§§ 6_@ - /]2 Maf.meets/Stoffe":paSr;syi. DBf RB/I[F[FZZZBS OO/I AA Y
1_5"; _ _ MNR N2580-1 PE  [Repl. for _ [RepL. by _
B 1 2 3 b | 5 6 '/ 8 AN 9 10 | 11 12 3 | 4 | 15 | 16 | 17
N\ M\ I\ /I\
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AA| -- 20251104 | PEK2LO PEK2LQ. v~ psahihénl | 72600 DC-MH/PJ-ELM021
Ind.|Change/Aend. YYYYMMDD Drawn/Ge%.zgf,_gg@g%E%zﬁfu?. Releas./Freig. [BWN [Resp. dept./Verantw. Abt. Add. info./Zus. Info.
Lang./Spr. Waht./Gew. | ,=e=€5 ' t* o W EDS2-L0600 Sheet/BL.
EN/DE A ?if@x&'()th EDS2-L0600 2/2
Crit. P.] SEterMstan | A Bosch Company | Doc.type 0P/TD | Ind. | Format
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