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2 Punkty oznaczone tym symbolem zawierajg informacje, ktérych nalezy
doktadnie przestrzega¢, aby unikng¢ potencjalnie niebezpiecznych
sytuacji oraz uszkodzenia oséb lub mienia.
o Ten symbol pojawia sie w instrukcji w celu oznaczenia punktéw
[ ] zawierajgcych informacje, ktérych nalezy skrupulatnie przestrzega¢, aby

zapewni¢ prawidtowe dziatanie i diugg zywotnos¢ sprzetu.

Niniejsza instrukcja musi zawsze towarzyszy¢ blokowi hydraulicznemu podczas prac regulacyjnych, naprawczych i
konserwacyjnych w wyposazonych warsztatach. Nalezy jg starannie przechowywac¢, aby mozna bylo sie z nig zapozna¢ w
przypadku problemoéw technicznych lub pézniejszych zmian w instalacji elektrycznej i hydraulicznej.

Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ powielana bez pisemnej zgody.

Wersja 1.1
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1. WPROWADZENIE

1.1 Opis produktu
Szanowny Kliencie, dziekujemy za wybranie produktu firmy ScanrecoFaber.

Blok hydrauliczny opisany w niniejszej
instrukcji jest urzgdzeniem
elektrohydraulicznym, ktore po

potgczeniu z recznym rozdzielaczem @
hydraulicznym umozliwia zdalng
obstuge. Blok sktada sie z kolektora, na

ktorym zamontowanych jest tyle sekcji ”HHH \ ”“ H

pierscien  cewka wkiad

(modutéw), ile ma by¢ napedzanych
ruchow. Wszystkie  moduly  sg
identyczne i sg przymocowane do
kolektora za pomocg czterech ciegien.
Kazdy modut jest niezalezny od

pozostatych. tok z Ztacze
widetkami

Kazdy modut skiada sie z sitownika \
hydraulicznego sterowanego przez g\
proporcjonalne zawory (O \ :ﬂ]: drazek
elektromagnetyczne sterowane przez \ \

mechaniczny  system sprzezenia

zwrotnego (patrz rysunek 1). \ kolektor \ ptaszcz (cylinder) Rysunek 1

Sprzezenie ttokow bloku
hydraulicznego z rozdzielaczem recznym, juz zamontowanym na maszynie, jest realizowane za pomocg uchwytow
przykrecanych do drgzkéw podwdjnego sterowania, do ktorych nalezy przymocowaé widetki zamontowane na kazdym ttoku.

Mozliwe jest podigczenie widetek do innego systemu dzwigni, o ile zapewniony jest wystarczajacy luz w sprzegle z
odpowiednimi szczelinami, tak aby nie powstawaty naprezenia w ttoku w kierunkach innych niz kierunek ruchu.

1.2 Opis dziatania

Kazdy modut sktadowy bloku hydraulicznego ma funkcje pchania lub ciggniecia dzwigni rozdzielacza recznego, do ktérego jest
podtgczony. Aby spetni¢ swojg funkcje, blok hydrauliczny musi by¢ podtgczony do obwodu hydraulicznego i elektronicznego
uktadu sterowania z wyjsciem prgdowym (PWM).

Przesuniecie tloka, a tym samym otwarcie recznego rozdzielacza, z ktérym modut jest potaczony, jest proporcjonalne do
wartosci pradu dostarczanego do jednej z dwdch cewek (zasilanych pojedynczo).

Gdy obwdd hydrauliczny jest pod cisnieniem, tlok porusza sie w jednym lub drugim kierunku, w zaleznos$ci od tego, ktéra z
dwéch cewek jest zasilana. Minimalna warto$¢ pradu (Imin) jest wartoscig niezbedng do rozpoczecia przesuwania ttoka, a
maksymalna warto$¢ pradu (Imax) jest wartoscig niezbedng do wykonania przesuniecia tloka na koncu jego skoku. W
przypadku posrednich wartosci pragdu ttok zatrzyma sie w potozeniach posrednich proporcjonalnych do wartosci pradu.

Gdy prad z cewki proporcjonalnej zanika, ttok jest przyciggany do pozycji Srodkowej tylko sitg sprezyn wewnatrz modutu i
sprezyn rozdzielacza recznego.

1.3 Typowe zastosowania

Ten typ bloku hydraulicznego moze by¢ uzywany do zdalnego sterowania recznymi rozdzielaczami hydraulicznymi, o ile ich
skok jest mniejszy lub réwny maksymalnemu skokowi (patrz dane techniczne); jest on przeznaczony do montazu na drazkach
powrotnych podwdéjnych sterownikéw.

Blok ten nie moze by¢ uzywany w systemach o charakterystykach klimatycznych, elektrycznych, hydraulicznych i
mechanicznych innych niz wymienione w specyfikacji technicznej produktu.

System nie nadaje si¢ do uzytku w srodowiskach wymagajacych wiasciwosci przeciwwybuchowych.
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2. INSTALACJA

2.1 Przedmowa

Montaz bloku hydraulicznego moze by¢é wykonywany wylacznie przez przeszkolony personel i w odpowiednio
wyposazonym warsztacie, zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji.

Po otrzymaniu bloku hydraulicznego nalezy sprawdzi¢ stan zawartego materiatu. Jesli wydaje sie byé uszkodzony z powodu
wstrzgséw lub upadkéw podczas transportu, nalezy réwniez sprawdzi¢ stan wszystkich czesci sktadowych. W razie watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z producentem przed fizyczng instalacjg w pojezdzie w celu podjecia decyzji o ewentualnej wymianie
lub naprawie uszkodzonych czesci.

Blok modutéw hydraulicznych jest ciezki i nalezy obchodzi¢ sie z nim ostroznie, uwazajac, aby go
nie uderza¢ ani nie klas¢ go gwaltownie na podtozu. Niewielkie wgniecenia, niewidoczne na
pierwszy rzut oka, moga negatywnie wplywac¢ na jego prawidtowe funkcjonowanie. Moze by¢ sliski
ze wzgledu na olej hydrauliczny pozostajacy na jego czesciach podczas fazy testow, dlatego
podczas obstugi nalezy nosi¢ rekawice i odpowiednig odziez robocza.

Instalacja bloku hydraulicznego nie jest szczegdlnie trudna, jednak w celu zapewnienia sprawnego
dziatania systemu zalecamy Sciste przestrzeganie ponizszych punktéw niniejszej instrukcji. Zainstalowaé
wszystkie niezbedne systemy bezpieczenstwa i nie wytagcza¢ zadnych systemdw istniejacych wczesniej w
instalacji, postepujgc zgodnie z instrukcjami producentow.

2.2 Instalacja mechaniczna
Zlokalizowa¢ miejsce na zurawiu, w ktéorym ma zosta¢ zamontowany blok hydrauliczny.
Kryteria wyboru odpowiedniej lokalizacji sg nastepujace:

- Kolektor powinien by¢ utrzymywany w pozycji poziomej. Inne pozycje sg mozliwe, lecz nie sg zalecane ze wzgledu na
trudnosci w usuwaniu powietrza z obwodu hydraulicznego, ktére moga wystgpic.

- Kolektor musi by¢ sztywno przymocowany do ramy zurawia, a nie do ramy ciezarowki. Wspornik nie moze si¢ nadmiernie
ugina¢, gdy ttoki wywieraja nacisk na drgzki podwojnych elementéw sterujgcych.

- Jesli zuraw wyposazony jest w hydrauliczng blokade momentu (ktéra w przypadku przekroczenia udzwigu na site cofa
dzwignie dystrybutora na $rodek), nalezy sprawdzi¢ wytrzymatos¢ systemu drgzkéw, aby zapobiec deformacii
odpowiednich czesci.

- Musi by¢ mozliwy dostep do s$rub dokrecajgcych uchwyty na drgzkach podwéjnych elementéw sterujgcych (w celu
ewentualnej kontroli dokrecenia).

- Za blokiem hydraulicznym musi pozosta¢ wystarczajaco duzo miejsca, aby mozna bylo wyjg¢é modut (w przypadku
wymiany).

- Ztgcza cewek musza by¢ tatwo dostepne (utatwia to kontrole w przypadku awarii).

W przypadku, gdy rozstaw drazkéw nie pasuje do rozstawu modutow,
nadal mozna zamontowaé system, zwracajgc uwage na
wysrodkowanie bloku wzgledem dragzkéw; oznacza to, ze potozenie
najbardziej centralnych modutéw musi byé zgodne, aby roztozyé
réznice w rozstawie
miedzy  wszystkimi

modutami.
Maksymalna
Rézna kompensacja rozstawu osi
dopuszczalna max dopuszczalne odchylenie 20 mm
odlegtosé miedzy Rysunek 2
dwiema osiami

wynosi okoto 20 mm (patrz rysunek 2).

Upewni¢ sie, ze wszystkie ttoki bloku sg ustawione w potowie ich skoku
(pozycja spoczynkowa), zamontowa¢ uchwyty na drazkach bez dokrecania
Rysunek 3 Srub, zaczepi¢ widetki tlokéw o uchwyty i zablokowa¢ je sworzniami
sprezynowymi.

Dokreci¢ $ruby, upewniajac sie, ze wszystkie zostaty sprawdzone co najmniej dwukrotnie, a nastepnie dokreci¢ przeciwnakretki
(patrz rysunek 3).
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Sprzezenie miedzy ttokami i drgzkami, ktére majg by¢ przesuwane, musi mie¢ niewielki luz w kierunku ruchu (osiowym), aby
maksymalnie wykorzysta¢ skok i unikngé martwych stref. Jesli tak nie jest, musi istnie¢ luz w sprzezeniu w innych kierunkach
(osie poprzeczne). Luz uzyskuje sie poprzez szczeling w uchwytach lub wykorzystujgc otwér w widetkach.

Ttoki nie mogg by¢ w zaden spos6b obcigzane w kierunku innym niz osiowy. Poprzeczne obcigzenie ttokow moze prowadzic¢
do ich zablokowania i szybkiego zuzycia uszczelek.

Dzwignie rozdzielacza po zamontowaniu modutéw i przy wylgczonych modutach muszg pozosta¢ wyréwnane. Po recznym
pociggnieciu dzwigni rozdzielacza, drazki powinny przesuwac si¢ swobodnie bez zadnych zesztywnien.

Powrét dzwigni do pozycji srodkowej po ich zwolnieniu, musi by¢ zdecydowany i bez zawahan. Jesli dzwignie powracajg do
pozycji sSrodkowej zbyt wolno, konieczna moze by¢ wymiana sprezyn powrotnych rozdzielacza na mocniejsze (skontaktowac sie
z producentem rozdzielacza).

Jesli chce sie podigczy¢ sitownik hydrauliczny bezposrednio do wylotu rozdzielacza, nalezy uwazac, aby nie tgczy¢ widetek
koncowych, ale zawsze uzywaé uchwytu i podtgczy¢ widetki ttoka do szczeliny (patrz rysunek 4).

NIEPRAWIDLOWE PRAWIDLOWE

Sprzgzenie nie
toleruje
zadnego ruchu

w tym kierunku

Wychylny uchwyt
szczelinowy

Ttok modutu
— FABER-COM
Ttok modutu
FABER-COM
i& i ; ; ; wyjscie tylne
wyjscie tylne Widetki sprzezone :
rozdzielacza koncowkami rozdzielacza Rysunek 4

2.3 Polaczenia hydrauliczne

Blok wielofunkcyjny musi by¢ zasilany hydraulicznie pod zmniejszonym cisnieniem (patrz dane techniczne). Potaczenie
hydrauliczne mozna uzyska¢ z obwodu hydraulicznego zurawia poprzez wstawienie specjalnego "bloku przeciwcisnienia" w
obwodzie gtéwnym lub za pomoca niezaleznego agregatu hydraulicznego (zalecany wybor).

W obu przypadkach konieczne jest zainstalowanie filtra o Srednicy nominalnej co najmniej 10 mikronéw.

[ V) Rysunek 5 Rysunek 6
(O] W)
N S| | ] (10
L(m) \'2 cm
[=i0] (=1} F
\ [E !i@“ L d
L e | =|
l-@li ~VEP)
s g = |
ALM
PRAWIDLOWA POZYCJA NIEPRAWIDLOWA POZYCJA

Jesli zamontowany jest agregat hydrauliczny, zaleca sie zainstalowanie go w wyzszej pozycji niz blok sitownika. Je$li nie jest to
mozliwe, nalezy upewni¢ sie, ze waz spustowy oleju tworzy zagiecie w gore o dtugosci co najmniej 10 cm przed zejsciem do
zbiornika; ma to na celu zapobieganie przedostawaniu sie¢ powietrza do obwodu hydraulicznego ze spustu podczas recznego
uzywania rozdzielacza (patrz rysunek 5 i 6).

Wejscie oleju do bloku hydraulicznego (wlot) jest oznaczony literg "V", podczas gdy wyjscie (wylot) jest oznaczony literg "L"
(patrz rysunek 7).

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na wykonanie potaczen hydraulicznych. Jezeli potaczenia zostang odwrécone, ruch
tlokow stanie sie niekontrolowany.
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Nie jest mozliwe podtgczenie dwdch rur wlotowych i wylotowych modutéw do
tej samej glowicy kolektora.

Rury uzywane do potgczen musza by¢ odpowiednie do tego typu zastosowan
i by¢ w stanie wytrzymac wystepujgce cisnienia.

Podczas instalacji z blokiem przeciwcisnienia na gléownym obwodzie
zurawia nalezy uwazac, aby podiaczy¢ rure wylotowg bezposrednio do
zbiornika bez stosowania filtrow lub innych ztaczy (patrz rysunek 8).

FILTR PRET POWROTNY

L

DO DYSTRYBUTORA

BEZPOSREDNI WYLADUNEK

POMPA

przeciwcisnieniowym

Rysunek 7
BLOK Rysunek 8 MINI JEDNOSTKA STERUJACA  Rysunek 9
HYDRAULICZNY ~ -V—(OFE)L
——
v 5 @)
, C - Lm
fo JT]
= 3

FILTR e ey
. A4 ﬂ: BLOK
@ o O- G HYDRAULICZNY
[EA? i 6 > ~ I

o

— 3

=

[+)

Przyktad pofaczenia hydraulicznego z blokiem Przyktad pofaczenia hydraulicznego z mini

PRET POWROTNY

jednostka sterujaca

Obecnos¢ powietrza w obwodzie objawia sie nieréwnomiernym ruchem ttoka (nie uruchamia sie lub odbija). Po podtgczeniu
ukfadu hydraulicznego nalezy wtaczy¢ zasilanie systemu i wykona¢ kilka manewréw wszystkimi ttokami, aby upewnic sie, ze
cylindry sg catkowicie napetnione i wyeliminowa¢ powietrze z obwodu hydraulicznego.

2.4 Polaczenia elektryczne

Cewki sterowania proporcjonalnego sg wyposazone w ztgcze DIN 43650.
Uzwojenie jest podtaczone miedzy biegunami 1 i 2 zlgcza. Zaktadka
uziemienia nie jest uzywana. Gdy cewka A jest zasilana, tlok porusza sie
do wewnatrz modutu, a gdy cewka B jest zasilana, ttok porusza sie na
zewnatrz (patrz rysunek 10).

Skok ttoka jest okreslony przez warto$¢ prgdu pobieranego przez cewke.
Tiok przesuwa sie z pozycji spoczynkowej do skrajnego zewnetrznego lub
wewnetrznego konca, gdy cewka pochtania maksymalng warto$¢ prgdu
(patrz specyfikacje techniczne).

Rysunek 10
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2.5 Kryteria prawidiowego i bezpiecznego montazu

a) Nie spawa¢ z zamontowanym blokiem hydraulicznym. Zdemontowaé go réwniez w celu pdzniejszego spawania na
drazkach lub wspornikach po instalacji.

b) Jesli to mozliwe, przewody zasilajgce cewek nalezy ukierunkowaé w taki sposob, aby woda deszczowa sptywata przed
dotarciem do ztgcza.

c) Zwréci¢ uwage na dokrecenie zigczy, sprawdzajgc prawidtowe
potozenie uszczelek. Uzywaé wytgcznie Srub dostarczonych w
wyposazeniu lub innych o identycznej dtugosci. Nie dokreca¢ $rub
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ ztgczy.

d) Zamontowac ostone z blachy (lub innego materiatu) nad obszarem
ztgcza, aby zapobiec bezposredniemu uderzeniu wody deszczowej
(patrz rysunek 11).

e) Pokrywa musi by¢ fatwo zdejmowalna w celu przeprowadzenia
inspekciji i czynnosci serwisowych na modutach hydraulicznych.

f)  Pokrywa musi pozostawia¢ wystarczajgco duzo miejsca na

cyrkulacje powietrza niezbedng do chtodzenia modutéw. Rysunek 11

g) Nie my¢ urzadzenia myjkami ci$nieniowymi ani nie zanurza¢ go w
wodzie.

h)  Unika¢ kontaktu ze zrgcymi rozpuszczalnikami.

BLOK

i) Nie wykonywac¢ operacji z blokiem pod napieciem lub pod ci$nieniem. HYDRAULICZNY
i)  Uzywac wytacznie oleju mineralnego, unikajgc olejéw roslinnych lub
innych mieszanek. Stosowanie w instalacji oleju niespetniajgcego EW Dl
wymogow, pogarsza stan uszczelek. v

k) Normalnie otwarty zawér bezpieczenstwa (BYPASS) musi by¢ z
zamontowany na gtéwnym obwodzie hydraulicznym zurawia (w FLTR

boczniku miedzy wlotem pompy a wylotem), aby utrzymac instalacje ‘ V)
O

OBEJSCIE

bez cisnienia, gdy nie jest wykonywany zaden manewr. Za kazdym

razem, gdy zasilana jest cewka bloku hydraulicznego (aby wprawic¢ 0

dystrybutor w ruch), nalezy réwniez zasili¢ zawér bezpieczenstwa, e

ktéry po zamknieciu zwigksza cisnienie w gtéwnej instalacji. Zawor @—W

ten musi by¢ réwniez zasilany, gdy rozdzielacz hydrauliczny zurawia POMPA  wvior ?
ma by¢ uzywany recznie. |

ZBIORNIK

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone systemowi i przez system, w przypadku nieprzestrzegania
podstawowych zasad bezpieczehstwa.

3. KONSERWACJA

W celu zapewnienia bezpiecznego dziatania i prawidlowego funkcjonowania bloku hydraulicznego, uzytkownik musi
przeprowadzac¢ jego okresowe kontrole oraz kontrole jego akcesoriéw zainstalowanych w instalacji. Sprawdzic:

PRZED KAZDA SESJA ROBOCZA:

- Funkcjonalnosé¢ zaworu bezpieczenstwa: przy instalacji pod cisnieniem, ale bez zasilania elektrycznego (zawor
bezpieczenstwa niezasilany), przesuwajgc dzwignig rozdzielacza recznego, zuraw nie moze sie poruszac.

OKRESOWO (w zaleznosci od uzycia):

- Funkcjonalnos¢ bloku i akcesoriéw zainstalowanych w instalacji.

- Stan filtra oleju. Filtr musi by¢ utrzymywany w czystosci, a jesli jest bardzo brudny lub zatkany, nalezy go wymienic.
- Poziom oleju w mini jednostce sterujacej (jesli obecna).

- Stan przewodow elektrycznych zasilajgcych blok hydrauliczny.

- Obecnos¢ rdzy.

ScanrecoFaber s.r.| - Via Romana 36/1 - 42028 Poviglio (RE) - Italy Strona 7z 12
Telefon +39-0522-960428 Fax +39-0522-969644



Wielofunkcyjny blok hydrauliczny MOD10

Instrukcja obstugi

Y¥gcanreco

4. WYSZUKIWANIE USTEREK

Zgtoszone zdarzenia opisujg najczestsze przypadki nieprawidtowego dziatania.

Przed skontaktowaniem sie z serwisem

prosimy sprawdzi¢, czy usterke mozna usungé, postepujac zgodnie z zaleceniami i przeprowadzajac testy wskazane w

ponizszej tabeli:

Anomalia

Mozliwe przyczyny i sSrodki zaradcze

Przy zasilaniu dowolnej cewki bloku
hydraulicznego, ttoki nie poruszajg

Zbyt niskie ci$nienie lub olej nie dociera do modutéw; sprawdzi¢ cisnienie oleju na
przewodzie wlotowym za pomocg manometru (musi wynosi¢ co najmniej 15 BAR,

sie lub uruchamiajg sie bardzo | maks. 30 BAR) lub sprawdzi¢, czy po odtgczeniu przewodu olej fizycznie wyplywa

wolno. (podczas wykonywania manewru). Jesli olej wyptywa powoli, sprawdzi¢ stan oleju i filtra
ttocznego. Sprawdzi¢, czy wylot modutéw hydraulicznych jest podtgczony bezposrednio
do zbiornika, bez filtréw lub zbyt dtugich rur.

Nie ma mozliwosci ustawienia [ Wktad jest brudny lub uszkodzony; czesci tworzgce wkiad cewki zwigzanej z

proporcjonalnosci  jednego lub | nieregularng pracg sa zatkane zanieczyszczeniami spowalniajgcymi dziatanie lub

wigkszej liczby manewrdéw.

nadmierny wyciek nie pozwala na normalng prace. Zdemontowac i wymieni¢ wkiad,
aby wyeliminowac problem.

Dzwignia rozdzielacza pozostaje
zablokowana w pozycji catkowicie
otwartej z jednej lub z drugiej
strony.

Odczepi¢ widetki od uchwytu na drazku podwoéjnego sterowania i sprawdzi¢, czy
usterka nie pochodzi z rozdzielacza.

Obecnos$¢ zanieczyszczen w obwodzie hydraulicznym; zdemontowaé i wyczyscic¢
wktady modutu lub wymieni¢ modut i zamontowac filtr ttoczny.

Usterka nie jest wymieniona na tej
liscie.

Zidentyfikowa¢ rodzaj problemu: elektryczny lub hydrauliczny. Odtgczy¢ ztgcze na
module z usterka; jesli usterka nadal wystepuje, oznacza to usterke hydrauliczna, jesli
usterka zniknie, oznacza to usterke elektryczng. Sprobowaé zamieni¢ zigcze na
module dziatajgcego manewru ze ztgczem na module wadliwej funkciji; jesli usterka sie
przemieszcza, przyczyna lezy poza modutem.

5. ZLOMOWANIE

W przypadku wysytki bloku hydraulicznego w celu zwrotu do producenta, nalezy w miarg mozliwosci uzywac¢ oryginalnego
opakowania lub takiego, ktére zapewnia odpowiednig ochrone wszystkich elementéw przed uderzeniami o obiekty zewnetrzne

oraz pomiedzy samymi elementami.

Jesli w celu wymiany lub ztomowania chce sig¢ zdemontowac¢ urzadzenie z cigzaréwki, nalezy zadba¢ o zebranie oleju, ktéry
moze wyciec z obwodu hydraulicznego i zutylizowa¢ go, wraz z innymi komponentami, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w
centrum zbiorki lub autoryzowanym punkcie ztomowania.
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6. LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Jedynymi czesciami modutu hydraulicznego, ktére sg dostepne jako

czesci zamienne, sg te wymienione w ponizszej tabeli.

W przypadku uszkodzenia czesci niewymienionych w spisie, nalezy

skontaktowac sie z dostawca.

NR | OPIS KOD
A2000710060
1 Cewka (12V)A2000710061
(24V)
2 Ztgcze F DIN 43650 (2p+T) A2001300020
3 Wkiad (w komplecie z OR) A5000310050
4 Sprezyna A3001750050
PIP4401
(4F/40)PIP4461
(4F/46)P1P4501
. . (4F/50)P1P6401
5 Kolektor (funkcje/rozstaw osi) (6F/40)PIPG461
(6F/46)PIP6501
(6F/50)P1P8401
(8F/40)P1P8461 (8F/46)
6 Ciegno M5x115 A3003800040
7 Ttok (w komplecie z OR) A5000800050
8 Widetki A3001100010
9 Sworzen ze sprezyng A3000400010
10 | Niska nakretka M8 A3000700061
11 | Uchwyt z 3 Srubami PSAI3
N Zestaw uszczelek (zawiera
wszystkie OR modutu) PIKG10
N Kompletny modut 12V(ze ztgczami
DIN 43650 F) CIAP101C
N Kompletny modut 24V(ze ztgczami
DIN 43650 F) CIAP102C
N Kompletny modut 12V(bez zigczy
DIN 43650 F) CIAP101R
. Kompletny modut 24V(bez ztgczy
DIN 43650 F) CIAP102R
. Zaslepka do zamykania PKCCM3

nieuzywanych otworéw kolektora

2

11
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6.1 Pomoc techniczna

Jesli nie mozna rozwigza¢ problemu nawet przy pomocy przyktadow zawartych w niniejszej instrukcji, nalezy
skontaktowa¢ si¢ z wylacznie ze swoim instalatorem. Moze on skontaktowa¢ sie z naszym serwisem, podajac w
momencie rozmowy:

. Model instalacji

e Numer seryjny instalacji (patrz rozdz. 5)

e  Wszelkie specjalne cechy instalacji (patrz rozdz. 5)

. Dokfadny opis problemu, warunkéw, w jakich wystepuje i kiedy zaczat sie pojawiac.

Serwis producenta mozna zamowi¢ telefonicznie, przez Internet lub faksem i jest on przeznaczony do wytacznego uzytku
instalatorow.

Infolinia telefoniczna jest dostepna kazdego dnia roboczego w godzinach pracy.

Tylko kompetentny technik, po prébie rozwigzania problemu przez telefon i ocenie powagi usterki, moze zezwoli¢ na wysytke w
celu naprawy lub ewentualng wysyike czesci zamiennej.

Zwroty beda przyjmowane wylacznie po uprzedniej autoryzacji i BEZPLATNIE (chyba ze uzgodniono inaczej).
Naprawiony materiat zostanie zwr6cony PRZEWOZEM.

Materiat zwracany do producenta musi by¢ wystany wraz ze wszystkimi czgsciami sktadowymi (Sruby, O.R., uchwyty, widetki,
nakretki itp.).

W przypadku wyjazdu technika w celu dokonania naprawy w siedzibie uzytkownika, oprocz statej optaty za wezwanie zawsze
naliczane bedg koszty podrézy zgodnie z obowigzujgcymi stawkami za kilometr oraz czas potrzebny na naprawe.

6.2 Gwarancja

Producent gwarantuje prawidtowe dziatanie swojego sprzetu przez okres 12 (dwunastu) miesiecy od daty zakupu potwierdzonej
fakturg na warunkach okreslonych ponizej.

a) ’Interwencja gwarancyjna”’ oznacza bezptatng wymiane lub naprawe czesci sktadajgcych sie na sprzet, uznanych za
pierwotnie wadliwe na skutek wad produkcyjnych, jezeli nie stwierdzono uszkodzen spowodowanych niewtasciwg
konserwacjg lub niewtasciwym uzytkowaniem sprzetu.

b) Producent zastrzega sobie prawo do podjecia niepodlegajgcej odwotaniu decyzji we wszelkich kwestiach dotyczgcych
reklamacji i wad.

c) W przypadku niewtasciwego uzytkowania lub nieodpowiedniej konserwacji i/lub w przypadku ingerencji w urzadzenie przez
personel nieupowazniony przez producenta, nabywca traci prawo do wszelkich $wiadczen gwarancyjnych.

d) Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, ktére mogg zostaé wyrzadzone, bezposrednio lub
posrednio, osobom lub w mieniu w wyniku nieprzestrzegania wszystkich zalecen okreslonych w "instrukcji obstugi" i
dotyczacych w szczegdlnosci ostrzezen w zakresie instalacji, bezpieczenstwa, uzytkowania i konserwacji urzadzenia.
Ponadto, niniejsza gwarancja wyklucza jakiekolwiek odszkodowanie lub rekompensate za okres niesprawnosci lub
przestoju sprzetu.

e) Sprzet zostanie naprawiony w siedzibie producenta lub w najblizszym Autoryzowanym Serwisie Technicznym. Koszty i
ryzyko transportu do i z Centréow Serwisowych ponosi kupujgcy. Przyjmuje sie, ze wszelkie koszty dodatkowe zwigzane z
naprawg i/lub wymiang sprzetu, takie jak miedzy innymi koszty podrézy personelu, bedg ponoszone wylgcznie przez
nabywce.

f)  Wszelkie wadliwe czesci wymienione poza gwarancjg pozostang wtasnoscig nabywcy.
g) Wszelkie wadliwe czgsci wymienione w ramach gwarancji stang sie wtasnoscig producenta.

h) W przypadku interwencji lub zadan bez uzasadnionej wady, a takze w przypadku instalacji oraz ilustracji zasad
uzytkowania sprzetu zawartych w "instrukcji obstugi", wszelkie koszty ponosi nabywca.

i)  Na zadanie, dla kazdej interwencji zostanie wydany raport techniczny opisujgcy wykryte anomalie, rodzaj przeprowadzonej
interwencji oraz opis wymienionych lub dodanych materiatdw. W przypadku, gdy naprawa nie jest mozliwa lub jest
drozsza niz cena sprzedazy nowego komponentu, dziat sprzedazy producenta skontaktuje sie z klientem w celu uzyskania
oferty wymiany, a wadliwy materiat zostanie zwrécony bez zadnej interwencji.
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7.SPECYFIKACJE TECHNICZNE (pojedyncza sekcja)

Napiecie robocze

12Vvdc lub 24Vvdc

Prad roboczy

600 + 1400 mA (12V)
300 + 700 MA (24V)

Czestotliwos¢ pracy

50 Hz

Sprzezenie zwrotne

Mechanika

Temperatura $rodowiska pracy

-20 ++60 °C

Ptyn

Olej mineralny 10 + 200 cSt

Maksymalne ci$nienie robocze

30 bar

Maksymalna wywierana sita

1300 N (przy 30 barach)

Skok mechaniczny +13 mm
Waga ok. 1,6 kg
Wymiary 200 (szer.) x 130 (wys.) x 35 (gt.) mm

Wyciek (maks.)

100 cm3/minute

Potaczenia G1/4" BSPP
c
RODZAJ A B c
KOLEKTORA | (mmy | (mm) | (mm) 40 A A A 40
[=2]
40 | 182 | 200 S
<
4 funkcje 46 | 200 | 218 w
N
50 | 212 | 230 \ . . . l
40 | 262 | 280 - © _. _. _. _. ©
N L (). ().
6 funkcji 46 | 292 | 310 of | &) ; ; ; , O
50 | 312 | 330 9 B 9
40 | 342 | 360
8 funkciji
46 | 384 | 402
NUMEBE SEIYJNY . it eeanaas Il funkcjic...coovviiiiiiiiiiei,
CeCNY SZCZEGOINE: ..o
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DEKLARACJA PRODUCENTA

(Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE)

Producent ScanrecoFaber s.r.l.
Via Romana, 36/1
42028 Poviglio - Reggio Emilia (Italia)

oswiadcza, ze komponent:

Model/Typ: MOD10

Opis: Modutowy proporcjonalny modut hydrauliczny

odpowiada wtasciwosciom zadeklarowanym w zatgczonej dokumentaciji.

Komponent jest przeznaczony do wbudowania w maszyne lub zmontowania z innym komponentem w
celu utworzenia maszyny objetej niniejszg dyrektywag wraz z pézniejszymi zmianami.

Uruchomienie komponentu jest zabronione, dopoki maszyna, do ktérej jest on wbudowany, nie
zostanie uznana za zgodng z dyrektywg ustawodawstwa.

Nieautoryzowane modyfikacje, uzupetnienia lub przeksztatcenia produktu sg zabronione ze wzgledow
bezpieczenstwa; producent urzgdzenia nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
wynikajgce z takiego uzytkowania.

Za ryzyko niewfasciwego uzytkowania komponentu lub uzytkowania w warunkach innych niz
okreslone w zatgczonej dokumentacji catkowitg odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

Poviglio, 1 czerwca 2022 r.
Dyrektor Generalny

M ani Marco

%/m
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