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BG: M3non3BaHeTo Ha TO3M NPOAYKT MOXe [a Ce U3BbPLLUW efBa ToraBa, Korato pasmnonarare c ToBa ynbTBaHe 3a
ynoTtpeba B pasbupaema 3a Bac Bepcus Ha e3unka u cTe pasbpanv HEroBoTo CbAabpXKaHWe. AKO TOBa He e TakKa,
obbpHeTe ce kbM Bawwusa naptHbop Bosch Rexroth unu kbm KomneTeHTeH cepBuU3. LLle ro HamepuTe

B www.boschrexroth.com.

CS: Tento vyrobek se smi pouzivat jediné tehdy, mate-li k dispozici tento navod k obsluze v pro vas srozumitelné
jazykové verzi a rozumite-li celému jeho obsahu. Pokud tomu tak neni, obrat'te se na svou kontaktni osobu u firmy
Bosch Rexroth nebo na prislusné servisni stfedisko. To naleznete také na internetové adrese www.boschrexroth.com.

DA: Dette produkt ma ikke anvendes, far du har modtaget og laest driftsvejledningen pa et for dig forstaeligt sprog
og har forstaet indholdet. Hvis det ikke er tilfeeldet, bedes du kontakte din kontaktperson hos Bosch Rexroth eller
den ansvarlige kundeserviceafdeling. Den kan du finde pa hjemmesiden www.boschrexroth.com.

DE: Die Verwendung dieses Produkts darf erst dann erfolgen, wenn Sie diese Betriebsanleitung in einer fiir Sie
verstandlichen Sprachversion vorliegen und den Inhalt verstanden haben. Ist dies nicht der Fall, wenden Sie
sich bitte an Ihren Bosch Rexroth Ansprechpartner oder die zustandige Servicestelle. Diese finden Sie auch
unter www.boschrexroth.com.

EL: H xprion autoU Tou MPOoIOVTOC EMTPEMETAL HOVO, €AV SIAOETETE TIC MapoUoeC 0dnyieg XpNONE O KATavonTn
YAWooa Kal epOOoV EXETE KATAVONOEL TO TIEPIEXOUEVO Toug. Eav Sev mAnpouvTal auTég ot mpolnobeoelg, ansubuvbeite
O0TOUG KaTA TOMOUG avTimpoowmnoug Tng Bosch Rexroth i og kanolo e€ouclodotnuévo o€pig. MNa Ta OXETIKA oTolXEla
EMOKeQPTEiTE TNV 10TOOEAISa www.boschrexroth.com.

EN: This product may only be used if these operating instructions are available to you in a language version that you
can understand and if you have understood its content. If this is not the case, please contact your Bosch Rexroth
contact partner or the responsible service point. You can also find them under www.boschrexroth.com.

ES: Este producto Unicamente podra utilizarse cuando disponga de las instrucciones de servicio en un idioma que
entienda y haya entendido su contenido. En caso contrario, dirijase a su persona de contacto de Bosch Rexroth o al
servicio técnico competente, que podra encontrar también en la direccion www.boschrexroth.com.

ET: Toodet tohib kasutada ainult siis, kui teil on olemas teie jaoks arusaadavas keeles kasutusjuhend ja te
saate selle sisust aru. Kui see nii ei ole, poérduge oma Bosch Rexrothi esindaja voi vastava teeninduse poole.
Nende kontaktandmed leiate aadressilt www.boschrexroth.com.

FlI: Ald kayta tuotetta ennen kuin olet saanut kayttdohjeen omalla kielelldsi ja ymmarrit sen sisiallén. Ota muussa
tapauksessa yhteytta Bosch Rexroth -yhteyshenkiloosi tai valtuutettuun huoltoliikkeeseen. Yhteystiedot loydat
osoitteesta www.boschrexroth.com.

FR: Ce produit ne doit étre utilisé que lorsque vous disposez des présentes instructions de service en une version
linguistique que vous comprenez et que vous avez compris son contenu. Si cela n‘est pas le cas, veuillez vous
adresser a votre interlocuteur Bosch Rexroth ou au service compétent. Vous trouvez les coordonnées également sur
le site www.boschrexroth.com.

HU: A terméket csak akkor szabad hasznalni, ha ez a kezelési Gtmutato rendelkezésre all az On szamara érthetd
egyik nyelven, és megértette annak tartalmat. Egyéb esetben forduljon a Bosch Rexroth kapcsolattartéjahoz vagy az
illetékes szervizhez. Ezeket is megtalalja az alabbi cimen: www.boschrexroth.com.

IT: Questo prodotto puod essere impiegato solo se si dispone del presente manuale d‘uso in una lingua conosciuta
e se ne e stato compreso il contenuto. In caso contrario rivolgersi al referente Bosch Rexroth o al punto di assistenza
competente. Questi sono anche riportati sul sito www.boschrexroth.com.

LT: Naudoti §j produkta leidZiama tik turint Sig vartotojo instrukcijg Jums suprantama kalba ir jei supratote jos turinj.
Jei instrukcijos nesuprantate, praSome kreiptis j savo Bosch Rexroth konsultantg arba atsakingg aptarnavimo tarnyba.
Informacija apie juos rasite adresu www.boschrexroth.com.

LV: So ierici drikst lietot tikai tad, ja §i ekspluatacijas instrukcija Jums ir pieejama kada jums saprotama valoda
un Jas esat izpratis tas saturu. Pretéja gadijuma ludzam vérsties pie attiecigas "Bosch Rexroth" kontaktpersonas
vai kompetenta servisa dienesta. NepiecieSama informacija ir pieejama ari mdsu majas lapa interneta
www.boschrexroth.com.
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NL: U mag het product pas gebruiken, als deze bedieningshandleiding voor u beschikbaar is in een voor
u begrijpelijke taal en als u de inhoud daarvan begrepen heeft. Is dit niet het geval, neem dan a.u.b. contact op met
uw Bosch Rexroth contactpersoon of de servicepartner. Deze vindt u ook op www.boschrexroth.com.

NO: Dette produktet ma ikke brukes far du har mottatt denne bruksanvisningen pa et sprak som du forstar, og du
har forstatt innholdet. Hvis dette ikke er tilfellet, ta kontakt med din kontaktperson hos Bosch Rexroth eller den
ansvarlige kundeserviceavdelingen. Disse finner du ogsa pa www.boschrexroth.com.

PL: Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego produktu nalezy zapoznaé sie z instrukcjg obstugi w Panstwa
wersji jezykowej. W przypadku, gdy nie dotgczono instrukcji w danym jezyku, nalezy zwrdcic¢ sie z zapytaniem do
osoby kontaktowej Bosch Rexroth lub do odpowiedniego punktu obstugi. Liste takich punktéw mozna znalez¢ na
stronie www.boschrexroth.com.

PT: Este produto sé pode ser utilizado se o manual de instrucoes estiver disponivel em um idioma compreensivel
para vocé e se vocé tiver compreendido o conteido do mesmo. Se esse nao for o caso, entre em contato com o seu
representante da Bosch Rexroth ou com a assisténcia técnica. Encontre-os em www.boschrexroth.com

RO: Aveti voie sa utilizati acest produs, doar dupa ce ati primit acest manual de utilizare intr-o versiune de limba
inteligibila pentru dumneavoastra si ati inteles continutul sau. Daca aceste conditii nu sunt indeplinite, adresati-va
persoanei dumneavoastra de contact de la Bosch Rexroth sau la service-ul Bosch Rexroth competent. Gasiti aceste
service-uri la www.boschrexroth.com

RU: MUcnonb3oBaHWe faHHOro NpoayKTa pa3peLlaeTca TONbKO Mocne nonyyeHua Bamu HacTOALLEro pyKoBoACTBa Mo
3KCnnyaTalMu Ha PYCCKOM A3bIKE W ero BHUMaTeNbHOro M3yueHus. Ecnun y Bac HeT pyKoBOACTBa MO 3KCMNnyaTalmu,
obparuTech, Noxanymncra, K oTBETCTBEHHOMY 3a Bal pervoH npeacrtaButento Bosch Rexroth unu B cooTBeTCTBYHOLLMH
cepBUCHbIN LeHTp. OHO TaKKe HaxoauTca Ha canuTe www.boschrexroth.com.

SK: Tento vyrobok sa smie pouzivat' az vtedy, ked ste dostali tento navod na prevadzku k dispozicii v pre vas
zrozumitelnej jazykovej mutacii a obsahu ste porozumeli. V opacnom pripade sa, prosim, obrat'te na vasu kontaktnu
osobu v Bosch Rexroth alebo na zodpovedné servisné miesto. Najdete ich tiez na www.boschrexroth.com.

SL: Z uporabo tega izdelka lahko pricnete Sele, ko ste prebrali ta navodila za uporabo v vam razumljivem jeziku
in razumeli njihovo vsebino. Ce navodila za uporabo niso na voljo v vasem jeziku, vas prosimo, da se obrnete na
kontaktno osebo podjetja Bosch Rexroth oz. pooblasceni servis. Te lahko najdete tudi na www.boschrexroth.com.

SV: Denna produkt far inte anvandas forran du har mottagit en bruksanvisning pa ett sprak som du férstar och sedan
har last och forstatt innehéallet i. Om detta inte &r fallet ber vi dig kontakta din kontaktperson pa Bosch Rexroth eller
ansvarig kundservice. Dessa hittar du ocksa pa www.boschrexroth.com.

ZH: FRAZT A, BERREHEE —NEAAEESRANERREBHEERENS., NRESKEE, BRBHHERE
TEIN SRR RS EBI1EEY, A& R www.boschrexroth.com T &,

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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1 Informacje dotyczace niniejszej
dokumentacji

1.1 Zakres obowiagzywania niniejszej dokumentacji
Niniejsza dokumentacja obowiazuje dla nastepujacych produktéw:
Jednostki ttokowe osiowe Bosch Rexroth, w tym

- Pompy ttokowe osiowe

« Silniki wielottokowe osiowe

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona dla producentéw maszyn/systemu,

instalatorow i serwisantéw.

Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje dotyczace bezpiecznego

i prawidtowego transportu, montazu, uruchomienia, eksploatacji, konserwacji

i demontazu jednostek ttokowych osiowych oraz samodzielnego usuwania prostych

usterek.

» Prosimy przeczytac niniejsza instrukcje w catosci, a w szczegdlnosci rozdziat 2
"Wskazowki bezpieczenstwa" na stronie 11 i rozdziat 3 "Ogdlne wskazowki
dotyczace szkdd materialnych i uszkodzen produktu" na stronie 19, zanim
rozpoczniecie Panstwo prace z jednostka ttokowa osiowa.

1.2 Dokumenty wymagane i uzupetniajace

» Jednostke ttokowg osiowg mozna uruchomic¢ dopiero wtedy, gdy uzytkownik
dysponuje dokumentacjg oznaczong symbolem ksigzki i gdy ja zrozumiat oraz
jej przestrzega.

Tabela 1: Dokumenty wymagane i uzupetniajace

Tytut Numer dokumentu Rodzaj dokumentu
L] Potwierdzenie zaméwienia - Potwierdzenie
Zawiera zgodne z zamowieniem dane techniczne jednostki zamoéwienia
ttokowej osiowej.
L] Rysunek montazowy Prosze zamowic¢ rysunek montazowy, Rysunek montazowy
Zawiera wymiary zewnetrzne, wszystkie przytacza kontaktujac sie z partnerem w firmie
i hydrauliczny schemat ideowy jednostki ttokowej osiowe;. Bosch Rexroth.
L[] Instrukcja obstugi danego produktu Instrukcja obstugi danego produktu Instrukcja obstugi
Zawiera szczegotowe informacje dotyczace danej jednostki znajduje sie w Internecie, patrz rozdziat
ttokowej osiowej. 16 "Instrukcje obstugi konkretnych
produktow" na stronie 60.
(1] Specyfikacja techniczna danego produktu Specyfikacja techniczna danego Specyfikacja
Zawiera dopuszczalne dane techniczne, dane przytaczy, produktu znajduje sie w Internecie, techniczna

gtowne wymiary i schematy potaczen dla wersji standardowej. patrz rozdziat 15 "Dane techniczne
na stronie 59.

Ogolny schemat potaczen maszyny/instalacji Dokumenty te otrzymaja Panstwo Schemat potaczen
Schemat potgczen hydraulicznych oraz schemat potaczen na zapytanie od producenta
elektrycznych maszyny/instalacji zawierajg informacje na maszyny/systemu.

temat przytaczy hydraulicznych oraz elektrycznych. Dane te
sa potrzebne do eksploatacji jednostki ttokowej osiowej jako
czesci maszyny/instalacji.

Ciecze robocze na bazie olejéow mineralnych i pokrewnych 90220 Specyfikacja
zwigzkow weglowodorowych techniczna
Dokument opisuje wymagania odnosnie do cieczy

roboczych na bazie olejéw mineralnych i pokrewnych

zwigzkow weglowodorowych stosowanych w komponentach

hydraulicznych Rexroth i pomaga w wyborze cieczy roboczej

do Panstwa instalacji hydraulicznej.

B

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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Tabela 1: Dokumenty wymagane i uzupetniajace

Tytut Numer dokumentu Rodzaj dokumentu
L] Ekologiczne ciecze robocze 90221 Specyfikacja
Dokument opisuje wymagania odnosnie do ekologicznych techniczna

cieczy roboczych stosowanych w komponentach
hydraulicznych Rexroth i pomaga w wyborze cieczy roboczej
do Panstwa instalacji hydraulicznej.

(] Trudnopalne, bezwodne ciecze robocze (HFDR/HFDU) 90222 Specyfikacja
Dokument opisuje wymagania odnosnie do trudnopalnych, techniczna
bezwodnych cieczy roboczych (HFDR/HFDU) stosowanych
w komponentach hydraulicznych Rexroth i pomaga w wyborze
cieczy roboczej do Panstwa instalacji hydraulicznej.

[[] Trudnopalne ciecze robocze - zawierajace wode 90223 Specyfikacja
(HFAE, HFAS, HFB, HFC) techniczna
Dokument opisuje wymagania wzgledem trudnopalnych,
zawierajgcych wode cieczy roboczych (HFAE, HFAS, HFB,

HFC) stosowanych w komponentach hydraulicznych Rexroth
i pomaga w wyborze cieczy roboczej do Panstwa instalacji
hydraulicznej.

(] Jednostkittokowe osiowe przystosowane do trudnopalnych 90225 Specyfikacja
cieczy roboczych - bezwodnych, zawierajacych wode techniczna
(HFDR, HFDU, HFA, HFB, HFC)

Dokument opisuje wymagania odnosnie do trudnopalnych,
bezwodnych i zawierajacych wode cieczy roboczych (HFDR,
HFDU, HFA, HFB, HFC) i zawiera dane techniczne dla
zastosowania w komponentach hydraulicznych Rexroth.

L] Bosch Rexroth Fluid Rating List dla komponentéw 90245 Specyfikacja
hydraulicznych Rexroth (pompy i silniki) techniczna
Zawiera pozytywnie ocenione przez Bosch Rexroth ciecze
robocze.

Wskazowki dotyczace stosowania napedow 90300-03-B Instrukcja

hydrostatycznych w niskich temperaturach
Dokument zawiera dodatkowe informacje dotyczace
stosowania jednostek ttokowych osiowych Rexroth w niskich

temperaturach.
Magazynowanie i konserwacja jednostek ttokowych 90312 Specyfikacja
osiowych techniczna

Dokument zawiera dodatkowe informacje dotyczace
magazynowania i konserwacji.

Oprogramowanie uzytkowe BODAS-drive eDA 95316 Specyfikacja
BODAS-drive eDA to zintegrowane z urzadzeniem techniczna
sterujgcym Rexroth SRC-eDA1/31 rozwigzanie w zakresie

oprogramowania do sterowania hydrostatycznymi zespotami

napedowymi w pojazdach kotowych.

1.3 Prezentacja informacji

Aby mogli Panstwo bezpiecznie i prawidtowo pracowac z produktem,

w dokumentacji stosowane sg ujednolicone wskazéwki bezpieczenstwa, symbole,
pojecia i skréty. Dla utatwienia sg one objasnione w ponizszych akapitach.

1.3.1 Wskazowki bezpieczenstwa

W niniejszej dokumentacji przedstawione sg zalecenia dotyczace bezpieczenstwa,
w rozdziale 2.6 "Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z produktem" na
stronie 14 oraz w rozdziale 3 "Ogdlne wskazowki dotyczace szkod materialnych

i uszkodzen produktu" na stronie 19, a takze informacje o procedurze dziatan

lub instrukcje dziatan, w przypadku ktérych wystepuje zagrozenie powstania szkdd
osobowych lub materialnych. Nalezy przestrzegaé opisanych dziatan celem unikniecia
zagrozenia.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa sa sformutowane w nastepujacy sposob:

A SLOWO OSTRZEGAWCZE

Rodzaj i Zrédto zagrozenia!
Skutki w razie niestosowania sie do zalecen
» Dziatanie majace na celu unikniecie zagrozenia

« Symbol ostrzegawczy: zwraca uwage na zagrozenie

- Stowo ostrzegawcze: okresla stopien niebezpieczenstwa

» Rodzaj i zrédto zagrozenia: informuje o rodzaju i zrédle zagrozenia
« Skutki: opisuje skutki w razie niestosowania sie do zalecen

» Ochrona: informuje, w jaki sposéb unikngé¢ zagrozenia

Tabela 2: Klasy zagrozenia wg ANSI 2535.6

Symbol ostrzegawczy, stowo ostrzegawcze Znaczenie

Oznacza niebezpieczng sytuacje, w wyniku

A N I EBEZPI ECZENSTWO ktérej moze dojs¢ do spowodowania

$mierci lub ciezkiego uszkodzenia ciata.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, w wyniku
ktorej moze dojs¢ do spowodowania
Smierci lub ciezkiego uszkodzenia ciata.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, w wyniku
ktorej moze dojs¢ do spowodowania

(]
A OSTROZN I E lekkiego lub $rednio ciezkiego uszkodzenia

ciata.

Szkody materialne: Mozliwos$¢ uszkodzenia
produktu lub spowodowania szkdéd w jego
otoczeniu.

1.3.2 Symbole
Nastepujace symbole oznaczajg wskazdéwki, ktore nie maja wptywu na
bezpieczenstwo, ale utatwiajg zrozumienie dokumentacji.

Tabela 3: Znaczenie symboli

Symbol Znaczenie

Informacje, ktoére nalezy uwzglednié, aby nie spowodowac zaktdcen
w procesie eksploatacji urzadzenia.

» Pojedynczy, niezalezny krok w dziataniu

1. Numerowana instrukcja z opisem dziatania:

2. numery sygnalizujg kolejnos¢ krokow w dziataniu.
3.

1.3.3 Oznaczenia
W niniejszej dokumentacji stosowane sg nastepujace oznaczenia:

Tabela 4: Oznaczenia

Oznaczenie Znaczenie
Sruba zamykajaca Metalowa sruba, odporna na dziatanie cisnien
Korek ochronny Z tworzywa sztucznego, nieodporny na dziatanie ci$nien, stosowany

tylko w czasie transportu

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG



10/64 Jednostki ttokowe osiowe | Informacje dotyczace niniejszej dokumentacji

1.3.4 Skroty
W niniejszej dokumentacji stosowane sg nastepujace skroty:

Tabela 5: Skroty

Skrot Znaczenie

ANSI American National Standards Institute to organizacja zajmujaca sie koordynacja
i opracowywaniem dobrowolnych norm w Stanach Zjednoczonych

ATEX Dyrektywa UE dotyczaca ochrony przeciwwybuchowej (Atmosphére explosible)

DIN Niemiecki Instytut Normalizacyjny (Deutsches Institut flir Normung)

HA Przestawianie automatyczne zalezne od wysokiego ci$nienia

ISO Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna (International Organization for
Standardization)

JIS Japan Industrial Standard (Japonski Standard Przemystowy)

RD/R-PL Dokument firmy Rexroth w jezyku niemieckim/polskim

VDI 2230 Dyrektywa systematycznego obliczania obcigzonych potaczen srubowych

i cylindrycznych potaczen jednosrubowych VDI (Verein Deutscher Ingenieure —
Zwiazek Inzynieréw Niemieckich)

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Informacje dotyczace rozdziatu

Jednostka ttokowa osiowa zostata wyprodukowana zgodnie z ogdlnie przyjetymi

zasadami techniki. Mimo to istnieje ryzyko wystgpienia szkéd osobowych

i materialnych w przypadku niezastosowania sie do informacji zawartych

w niniejszym rozdziale oraz zalecen dotyczacych bezpieczenstwa przedstawionych

w niniejszej dokumentacji.

» Przed rozpoczeciem pracy z jednostka ttokowa osiowg nalezy uwaznie i w catosci
przeczytac niniejsza dokumentacje.

» Przechowywac niniejszg dokumentacje w taki sposob, aby w kazdej chwili byta
dostepna dla kazdego uzytkownika.

» Jednostke ttokowa osiowa przekazywac osobom trzecim razem z wymagana
dokumentacja.

2.2 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Jednostki ttokowe osiowe sg komponentami hydraulicznymi, a tym samym nie
mieszczg sie w definicji maszyn ukonczonych ani nieukonczonych w rozumieniu
dyrektywy maszynowej UE 2006/42/WE. Komponent jest przeznaczony wytacznie do
celu stworzenia wraz z innymi elementami konstrukcyjnymi maszyny nieukonczonej
lub ukonczonej. Komponent moze by¢ eksploatowany dopiero po zamontowaniu

w maszynie/instalacji, dla ktorej jest przeznaczony, oraz gdy zapewnione jest
bezpieczenstwo dziatania kompletnej instalacji zgodnie z dyrektywa maszynowa.
Produkt jest przeznaczony do nastepujacych zastosowan:

Produkt Uzycie

Pompa ttokowa osiowa Jednostka ttokowa osiowa jest dopuszczona do stosowania tylko
w obiegu otwartym w funkcji pompy dla napedow hydrostatycznych w obiegu otwartym.

Pompa ttokowa osiowa Jednostka ttokowa osiowa jest dopuszczona do stosowania tylko
w obiegu zamknietym w funkcji pompy dla napedow hydrostatycznych w obiegu zamknietym.

Pompa do ttoczenia Jednostka ttokowa osiowa jest dopuszczona do stosowania tylko
tworzyw sztucznych w funkcji pompy do ttoczenia komponentdw poliuretanu (poliolu

i izocyjanianu).
Silnik wielottokowy Jednostka ttokowa osiowa jest dopuszczona do stosowania tylko jako
osiowy silnik hydrostatyczny w napedach hydrostatycznych.

» Nalezy przestrzegac¢ danych technicznych, warunkéw eksploatacji oraz
maksymalnych dopuszczalnych wartosci zgodnie ze specyfikacjg technicznag
danego produktu i potwierdzeniem przyjecia zamdwienia. Informacje na temat
dopuszczonych do uzytku cieczy roboczych znajda Panstwo w specyfikacji
technicznej danego produktu.

Jednostka ttokowa osiowa jest przeznaczona wytacznie do zastosowan
profesjonalnych, a nie do uzytku prywatnego.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przeczytanie w catosci
oraz zrozumienie niniejszej dokumentacji, a w szczegélnosci rozdziatu 2
"Wskazowki bezpieczenstwa" na stronie 11.

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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2.3 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem
Kazde uzycie, ktore nie zostato opisane jako uzycie zgodne z przeznaczeniem, jest
kwalifikowane jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem, a przez to niedopuszczalne.
Spotka Bosch Rexroth AG nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikajace
z uzycia niezgodnego z przeznaczeniem. Uzytkownik bierze na siebie wszelkie ryzyka
zwigzane z uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem.
Niezgodne z przeznaczeniem sa rowniez nastepujace mozliwe do przewidzenia
nieprawidtowe zastosowania (wykazu nie nalezy uznawac za wyczerpujacy):
» Eksploatacja przy parametrach roboczych niezatwierdzonych w specyfikacji
technicznej danego produktu lub w potwierdzeniu przyjecia zamowienia
(nie dotyczy danych zrealizowanych na indywidualne zamoéwienie klienta)
« Uzycie niedozwolonych cieczy, np. wody lub sktadnikow poliuretanu
(nie dotyczy zastosowania jako pompy do ttoczenia tworzyw sztucznych)
« Modyfikacja ustawien fabrycznych przez nieautoryzowane osoby
» Stosowanie elementow dodatkowych (np. dodatkowy filtr, sterownik, zawory)
poza komponentami przewidzianymi przez Rexroth
» Stosowanie jednostki ttokowej osiowej z elementami dodatkowymi pod wodg
powyzej gtebokosci 10 metrow bez koniecznych dziatan dodatkowych, jak np.
wyréwnanie cisnienia. W przypadku jednostek z elementami elektrycznymi
(np. czujnikami) mozliwe, zaleznie od klasy ochrony IP, Ze nie mogg mie¢ one
kontaktu z woda. Przestrzegaé klasy ochrony IP danego produktu podanej
w specyfikacji technicznej lub w specyficznej dla produktu instrukcji obstugi.
- Stosowanie jednostki ttokowej osiowej w sytuacji, gdy cisnienie zewnetrzne
jest wieksze od cisnienia wewnetrznego (cisnienie w korpusie). Ponadto nie
wolno przekracza¢ maksymalnie dopuszczonego cisnienia w korpusie, podanego
w specyfikacji technicznej danego produktu.
» Stosowanie jednostki ttokowej osiowej w strefie zagrozenia wybuchem,
jezeli komponent lub maszyna/instalacja nie posiadajg certyfikatu zgodnosci
z dyrektywg ATEX 2014/34/UE.
» Stosowanie jednostki ttokowej osiowej w atmosferze agresywnych oparow
chemicznych.
- Stosowanie jednostki ttokowej osiowej w pojazdach powietrznych i kosmicznych.

2.4 Kwalifikacje personelu

Opisane w niniejszej dokumentacji czynnosci wymagaja zasadniczej wiedzy

mechanicznej, hydraulicznej i elektrycznej oraz znajomosci pojec¢ zwigzanych z tymi

branzami. W przypadku transportu i obstugi produktu dodatkowo konieczna jest

wiedza dot. pracy z wciggnikami i przynaleznymi do nich elementami mocujacymi.

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo uzytkowania, czynnosci te moga byc¢

wykonywane tylko przez odpowiednio wykwalifikowany lub przeszkolony personel,

lub pod nadzorem specjalisty.

Specjalista to osoba, ktora na podstawie swojego technicznego wyksztatcenia,

swojej wiedzy i doswiadczen oraz znajomosci odpowiednich przepisow potrafi

oceni¢ powierzone jej prace, rozpoznac ewentualne zagrozenia i podja¢ odpowiednie

$rodki bezpieczenstwa. Specjalista musi przestrzega¢ wtasciwych, specyficznych dla

danej branzy ustalen i posiada¢ specjalistyczng wiedze z zakresu hydrauliki.

Osoba posiadajaca specjalistyczng wiedze z zakresu hydrauliki musi m.in.:

 by¢ w stanie prawidtowo interpretowac i rozumie¢ schematy potaczen
hydraulicznych,

» w szczegblnosci w petni rozumiec zaleznosci pomiedzy zamontowanymi
zabezpieczeniami

- oraz posiadac¢ wiedze na temat dziatania i wspdtdziatania elementéw
hydraulicznych.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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Bosch Rexroth oferuje dziatania majace na celu wspieranie szkolen w specjalnych
obszarach. Przeglad programu szkolen znajdg Panstwo w Internecie, pod
adresem: http://www.boschrexroth.com/training.

2.5 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow BHP i przepisow o ochronie $rodowiska.
Nalezy przestrzegacé przepisoéw bezpieczenstwa i przepiséw kraju, w ktorym bedzie
stosowany produkt.

Stosowac tylko sprawne technicznie produkty firmy Rexroth.

Przestrzega¢ wszystkich wskazéwek znajdujacych sie na produkcie.

Osoby, ktore montujg, obstuguja, demontujg lub konserwujg produkty Rexroth, nie
moga by¢ pod wptywem alkoholu, narkotykdw ani lekow opdzniajacych szybkosc
reakcji.

Stosowac tylko oryginalny osprzet i czesci zamienne Rexroth, aby wykluczy¢ ryzyko
szkdd osobowych w efekcie zastosowania nieodpowiednich czesci zamiennych.
Przestrzega¢ podanych w dokumentacji produktu danych technicznych i warunkow
otoczenia.

Podczas stosowania nieodpowiednich produktéw w zastosowaniach
newralgicznych dla bezpieczenstwa, moze doj$¢ do wystapienia nieprzewidzianych
warunkow stwarzajacych ryzyko powstania szkod osobowych i/lub materialnych.
W zastosowaniach newralgicznych dla bezpieczenstwa mozna stosowac

produkt tylko wtedy, gdy takie uzycie jest wyraznie wymienione w dokumentacji

i dozwolone, np. w strefach zagrozenia wybuchem lub w elementach systemow
sterowania waznych dla bezpieczenstwa (bezpieczenstwo dziatania).

Produkt mozna eksploatowac dopiero po upewnieniu sie, ze produkt koncowy
(np. maszyna/instalacja), ktorego czescia sa zainstalowane produkty Rexroth,
odpowiada przepisom krajowym, przepisom bezpieczenstwa i normom dla danego
zastosowania.

Podczas wykonywania wszelkich prac stosowa¢ wtasciwe narzedzie i nosic¢
odpowiednig odziez ochronng w celu unikniecia ran ktutych badz cietych

(np. podczas zdejmowania pokryw ochronnych, demontazu).

Przy eksploatacji jednostki ttokowej osiowej z nieostonietg koficowka watu istnieje
ryzyko pochwycenia. Sprawdzié, czy dla danego zastosowania potrzebne sa
dodatkowe $rodki ochrony przy maszynie. Ew. nalezy zapewni¢ fachowe wdrozenie
tych srodkow.

W przypadku uzywania elektromagnesow w zaleznosci od stosowanego
wysterowania moze dochodzi¢ do oddziatywania elektromagnetycznego.

Zasilanie elektromagneséw pradem statym (DC) nie wytwarza zaktécen
elektromagnetycznych (EMI), zaktdcenia elektromagnetyczne nie wptywaja rowniez
na elektromagnes. Ewentualny wptyw oddziatywania elektromagnetycznego
istnieje, gdy magnes jest zasilany modulowanym pradem statym (np. sygnat PWM).
Producent maszyny powinien przeprowadzi¢ odpowiednie kontrole i zastosowac
srodki, aby zapewni¢, ze potencjat elektryczny nie bedzie oddziatywat na inne
komponenty ani na operatoréw (np. z rozrusznikami serca).

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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2.6 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z produktem
Ponizsze zalecenia dotyczace bezpieczenstwa obowigzujg dla rozdziatow 6 do 14.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane przez zbyt wysokie cisnienie!

Zagrozenie zycia lub zdrowia, szkody materialne!

Niefachowo przeprowadzona zmiana fabrycznych ustawien cisnienia moze

prowadzi¢ do wzrostu cisnienia powyzej maksymalnej dopuszczalnej wartosci.

Podczas eksploatacji przy cisnieniu przekraczajacym maksymalng dopuszczalna

warto$é moze dojs¢ do wydostania sie na zewnatrz cieczy roboczej pod cisnieniem

wskutek pekniecia elementow konstrukcyjnych.

» Zmian w ustawieniach fabrycznych moze dokonywaé wytacznie personel
specjalistyczny firmy Bosch Rexroth.

» Ponadto wymagane jest zapewnienie zabezpieczenia w systemie hydraulicznym
w postaci zaworu ograniczajacego cisnienie. Jesli jednostka osiowa ttokowa jest
wyposazona w zawor odcinajacy cisnienie i/lub regulator cisnienia, nie stanowia
one dostatecznego zabezpieczenia przed przecigzeniem cisnieniowym.

Zagrozenie spowodowane przez zawieszone tadunki!

Zagrozenie zycia lub zdrowia, szkody materialne!

W przypadku niefachowego transportu jednostka ttokowa osiowa moze spasc ze

znacznej wysokosci, powodujgc obrazenia, np. zmiazdzenie lub ztamanie kosci ew.

uszkodzenie produktu.

» Upewnic sie, czy udzwig wciagnika jest wystarczajaco zwymiarowany,
aby bezpiecznie uniesc ciezar jednostki ttokowej osiowe;j.

» Nigdy nie nalezy wchodzi¢ pod zawieszony tadunek ani siega¢ po przedmioty
znajdujace sie pod nim.

» Podczas transportu zapewnic stabilnos¢ tadunku.

» Stosowac $rodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne, rekawice robocze,
odpowiednig odziez robocza oraz bezpieczne obuwie wyposazone w stalowe
noski).

» Do transportu uzywaé odpowiednich wciggnikow.

» Przestrzegac przepisowego potozenia zawiesia tasmowego.

» Przestrzegac krajowych ustaw i przepisow dotyczacych BHP oraz transportu.

Maszyna/instalacja pod cisnieniem!

Zagrozenie zycia lub zdrowia, powazne uszkodzenie ciata przy pracy

z niezabezpieczonymi maszynami/instalacjami! Szkody materialne!

» Wytgczy¢ odpowiednig cze$¢ maszyny/systemu i zabezpieczy¢ ja przed
ponownym wtaczeniem zgodnie z zaleceniami producenta maszyny/systemu.

» Upewnic sie, ze wszystkie odpowiednie komponenty systemu hydraulicznego
sg pozbawione ci$nienia. Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta
maszyny/systemu.

» Nalezy mie¢ na wzgledzie, ze system hydrauliczny moze ewentualnie wcigz
znajdowac sie pod cisnieniem rowniez po odtagczeniu wtasciwego zasilania.

» Nie roztaczac potaczen przewodow, przytaczy ani elementow konstrukcyjnych,
dopodki system hydrauliczny znajduje sie pod cisnieniem.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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A OSTRZEZENIE

Wydostajaca sie mgta cieczy roboczej!

Zagrozenie wybuchem, pozarem, zagrozenie dla zdrowia, zanieczyszczenie

srodowiska!

» Catkiem zredukowac cisnienie w odpowiedniej czesci maszyny/instalacji
i naprawic nieszczelnosci.

» Prace zwigzane ze spawaniem prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy
maszyny/instalacje nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Nie zblizac sie do jednostki ttokowej osiowej z otwartym ogniem ani innymi
zrédtami zaptonu.

» Jesli jednostki ttokowe osiowe pracujg w poblizu zrédet zaptonu lub silnych
promiennikow ciepta, nalezy zainstalowac ekran, aby ewentualny wyciek cieczy
roboczej nie doprowadzit do zaptonu. Nalezy takze chronié przewody gietkie
przed przedwczesnym zuzyciem.

Wyciek cieczy roboczej w wyniku nieszczelnos$ci maszyny/instalacji!
Niebezpieczenstwo doznania oparzen i zagrozenie zdrowia w wyniku wycieku
strumienia cieczy roboczej!
W przypadku nieszczelnosci na jednostce ttokowej osiowe]j znajdujaca sie pod
wysokim cisnieniem ciecz moze wyptywac strumieniem.
» Catkiem zredukowac ci$nienie w odpowiedniej czesci maszyny/instalacji
i naprawic nieszczelnosci.
» Nigdy nie prébowac powstrzymac¢ wycieku strumienia cieczy roboczej ani nie
uszczelnia¢ miejsca wycieku szmatka.

Eksplozja cieczy roboczej przy kontakcie z woda!
Zagrozenie wybuchem i pozarem!
» Nie dopuszczac do kontaktu goracych hydraulicznych cieczy roboczych z woda.

Napiecie elektryczne!

Zagrozenie zycia badz zdrowia w wyniku porazenia pradem lub szkody materialne!
» Odtaczy¢ dang cze$¢ maszyny/instalacji od zasilania przed przystapieniem do
montazu ew. podtaczyc lub wyjaé wtyczki. Zabezpieczy¢ maszyne/instalacje

przed ponownym wtgczeniem.

Zagrozenie spowodowane nieoczekiwanym ruchem maszyny!

Zagrozenie zycia lub zdrowia! Niezamierzone badz nieostrozne uruchomienie

recznego przesterowania magneséw moze prowadzi¢ do niespodziewanych ruchow

maszyny.

» Stosowac reczne przesterowanie tylko do kontroli dziatania lub w razie usterek
technicznych.

» State stosowanie recznego przesterowania (np. wskutek zaklinowania,
zablokowania) nie jest dozwolone.

» Uzycie recznego przesterowania jest dozwolone tylko z ograniczonymi danymi
technicznymi (np. 0,25 x wartosci maksymalne).

» Sprawdzié, czy dla danego zastosowania potrzebne sa dodatkowe $rodki
ochrony przy maszynie, aby nie dopusci¢ do niezamierzonego uruchomienia.
Ew. nalezy zapewnic¢ fachowe wdrozenie tych srodkow.

» Nosi¢ odpowiedniag odziez ochronna.

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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A OSTRZEZENIE

Przeciazenie silnika wielottokowego osiowego!
Zagrozenie zdrowia lub szkody materialne!
Jesli silnik wielottokowy osiowy jest stosowany w napedach wciggarek,
przy ekstremalnym przecigzeniu (np. spowodowanym przekroczeniem
maksymalnych dopuszczalnych predkosci obrotowych przy podnoszeniu
kotwicy gdy statek znajduje sie w ruchu) moze dojs¢ do uszkodzenia napedu,
a w najgorszym wypadku nawet do pekniecia silnika wielottokowego osiowego.
» Nalezy zapewnic, aby przy wszystkich warunkach eksploatacji zachowane byty
techniczne wartosci graniczne.
» Sprawdzié, czy w maszynie/systemie wymagane sg dodatkowe srodki
(po zamkniecie hermetyczne), aby zapobiec zagrozeniu dla personelu.
Ew. nalezy zapewnic¢ fachowe wdrozenie tych srodkow.
» Silniki ttokowe osiowe o zmiennej objetosci roboczej z poczatkiem regulacji
przy Vg min (Np. z regulacja HA) z przyczyn bezpieczefstwa nie sg dozwolone
w napedach wciggarek, np. windach kotwicznych.

Ograniczenie funkcji regulacji badz sterowania!

Zagrozenie zdrowia lub szkody materialne!

Czesci ruchome w urzadzeniach sterowniczych i regulacyjnych (np. suwakach

zaworow) moga zosta¢ w okreslonych okolicznosciach zablokowane

w nieokreslonym potozeniu przez zanieczyszczenia (np. zanieczyszczong ciecz

robocza, skutki scierania sie lub zabrudzenia resztkowe z podzespotow).

Powoduje to, ze przeptyw cieczy roboczej lub wzrost momentu obrotowego

w jednostce ttokowej osiowej nie odpowiada nastawom operatora. Samo

zastosowanie réznych wktadoéw filtra (zewnetrznej lub wewnetrznej filtracji

doptywu) nie wyklucza wystapienia btedu, lecz jedynie zmniejsza ryzyko.

» Nalezy sprawdzi¢, czy dla Panstwa zastosowania konieczne sg dodatkowe
srodki zabezpieczajgce przy maszynie, stuzace do sprowadzenia napedzanego
odbiornika w bezpieczne potozenie (np. bezpieczne zatrzymanie).

» Ew. nalezy zapewni¢ fachowe wdrozenie tych srodkow.

Ograniczenie funkcji podtrzymywania obcigzenia w podnosnikach!
Zagrozenie zdrowia lub szkody materialne!
Czesci ruchome w zaworach ograniczajacych wysokie cisnienie moga zostaé
w okreslonych okolicznosciach zablokowane w nieokreslonym potozeniu przez
zanieczyszczenia (np. zanieczyszczong ciecz roboczg). Moze przez to dojsé do
ograniczen lub utraty funkcji podtrzymywania obcigzenia w podnosnikach.
» Nalezy sprawdzi¢, czy dla Panstwa zastosowania konieczne sg dodatkowe
srodki zabezpieczajgce przy maszynie, stuzace do utrzymania obcigzenia
w bezpiecznym potozeniu.
» Ew. nalezy zapewni¢ fachowe wdrozenie tych srodkow.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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A OSTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane przez wyptywajacq ciecz robocza pod cisnieniem lub

wyrzucane elementy konstrukcyjne!

Zagrozenie zycia lub zdrowia! Jesli wybrane i uzyte zostang elementy taczace

nieposiadajace wystarczajacej wytrzymatosci na cisnienie, moga one peknac,

co spowoduje wyptyw cieczy roboczej i/lub wyrzucanie elementéw konstrukcyjnych.

Przytacza i gwinty mocujace jednostki ttokowej osiowej sg przystosowane do pracy

przy podanym ci$nieniu maksymalnym.

» Podtaczac tylko przewody hydrauliczne i przewody odpowiadajace przytagczom
jednostki ttokowej osiowej i wystepujgcym warunkom zastosowania (np. poziom
cis$nienia, objetos¢ przeptywu, ciecz robocza, temperatura) z odpowiednim
wspotczynnikiem bezpieczenstwa.

A OSTROZNIE

Wysoki poziom hatasu w trakcie eksploatacji!

Zagrozenie w wyniku uszkodzenia stuchu, gtuchota!

Emisja hatasu jednostek ttokowych osiowych zalezy m.in. od predkosci obrotowej,

cisnienia roboczego i warunkdéw montazu. Poziom ci$nienia akustycznego

w okreslonych warunkach zastosowania produktu moze wzrasta¢ do wartosci

powyzej 70 dB (A).

» Przebywajac w poblizu pracujacej jednostki ttokowej osiowej, nalezy stosowac
srodki ochrony stuchu.

Gorace powierzchnie jednostki ttokowej osiowej!

Niebezpieczenstwo oparzenia!

» Przed dotknieciem jednostki ttokowej osiowe]j nalezy odczekac do czasu jej
schtodzenia sie.

» Zatozy¢ odziez ochronng odporng na dziatanie wysokiej temperatury,
np. rekawice.

Niefachowe utozenie kabli i przewodow!

Niebezpieczenstwo potkniecia sie i szkody materialne! Na skutek niewtasciwego

utozenia przewoddw i kabli powsta¢ moze zarowno niebezpieczenstwo potkniecia

sie, jak i uszkodzenia podzespotéw i elementdw, np. w wyniku zerwania przewoddéw

i wtyczek.

» Zawsze tak uktadac kable i przewody, by nikt nie mdgt sie o nie potknac, by sie
nie zaginaty lub wykrecaty, nie obcieraty na krawedziach i nie przebiegaty bez
wystarczajgcego zabezpieczenia przez przepusty o ostrych krawedziach.

Kontakt z ciecza robocza!

Zagrozenie zdrowia np. w wyniku zranienia oczu, uszkodzenia skory, zatrucia

spowodowanego wdychaniem opardéw!

» Unikac kontaktu z cieczami roboczymi.

» Podczas pracy z cieczami roboczymi nalezy bezwzglednie przestrzegac
przepisdw bezpieczenstwa producenta.

» Stosowac srodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne, rekawice robocze,
odpowiednig odziez roboczg oraz bezpieczne obuwie wyposazone w stalowe
noski).

» Jesli mimo to ciecz robocza dostanie sie do oczu, wniknie w skére lub zostanie
potknieta, nalezy bezzwtocznie zasiegnaé porady lekarza.

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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A OSTROZNIE

Zagrozenie spowodowane niefachowa obstuga!

Ryzyko poslizgniecia sie! W przypadku uzywania jednostki ttokowej osiowej

jako pomocy przy wchodzeniu istnieje ryzyko poslizgniecia sie na mokrych lub
wilgotnych powierzchniach.

» Nigdy nie uzywac jednostki ttokowej osiowej jako uchwytu lub stopnia.

» Sprawdzi¢, jak mozna zapewni¢ bezpieczne wchodzenie na maszyne/instalacje.

2.7 Srodki ochrony osobistej

Za posiadanie i stosowanie srodkéw ochrony osobistej odpowiada uzytkownik
jednostki ttokowej osiowej. Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa

i przepiséw obowiagzujacych w danym kraju.

Wszystkie srodki ochrony osobistej musza znajdowac sie w nienagannym stanie.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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3 Ogolne wskazowki dotyczace szkod

materialnych i uszkodzen produktu

Ponizsze wskazéwki obowigzuja dla rozdziatow 6 do 14.

>

vvyy

>

Zagrozenie spowodowane niefachowa obstuga!
Produkt moze ulec uszkodzeniu!

Szkody materialne spowodowane niedostatecznym smarowaniem!
Produkt moze ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu!

Nie naraza¢ produktu na niedozwolone obcigzenia mechaniczne.

Nigdy nie uzywac¢ produktu jako uchwytu lub stopnia.

Nie ustawiac ani nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na produkcie.

Nie uderza¢ w wat napedowy jednostki ttokowej osiowej.

Nie ustawiac/ktas¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napedowym lub
elementach dodatkowych.

Nie uderza¢ w komponenty dodatkowo montowane (np. czujniki, magnesy lub
zawory).

Nie uderza¢ w powierzchnie uszczelnione (np. przy przytaczach przewodoéw
roboczych).

Pokrywy ochronne nalezy zdja¢ z jednostki ttokowej osiowej dopiero tuz przed
podtaczeniem do niej przewodow.

Przed rozpoczeciem spawania elektrycznego i lakierowania nalezy odtaczy¢
wszystkie wtyczki elektryczne.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby nie doszto do gromadzenia sie tadunku
elektrostatycznego w komponentach elektroniki (np. w czujnikach podczas
lakierowania).

Nigdy nie uruchamiac jednostki ttokowej osiowej przy zbyt niskim poziomie
cieczy roboczej. Nalezy zadbaé w szczegdlnosci o wystarczajgce smarowanie
napedu.

Podczas uruchamiania maszyny/instalacji nalezy zwréci¢ uwage na to, czy
obudowa oraz przewody robocze jednostki ttokowej osiowej sg napetnione
cieczg robocza i czy pozostajg nig wypetnione w trakcie eksploatacji. Zwtaszcza
w pozycji montazu "Koncéwka watu do gory" (jesli jest ona dopuszczalna) nalezy
unikac¢ pecherzykow powietrza w przednim tozysku watu napedowego.
Regularnie kontrolowac¢ poziom cieczy roboczej w obudowie ew. przeprowadzic¢
ponowny rozruch. Przy pozycji montazu nad zbiornikiem korpus moze w trakcie
dtuzszych przestojow opréznic sie przez przewdd przecieku (wlot powietrza nad
pierscieniem uszczelniajgcym watu) lub przez przewdd roboczy (straty przecieku
szczelinowego). Podczas wtaczenia nie bedzie wtedy zapewnione smarowanie
tozysk.

Upewnic¢ sie, czy podczas uruchomienia i eksploatacji przewdd ssawny jest
zawsze wypetniony cieczg robocza.

W przypadku montazu nad zbiornikiem upewnic sie, ze przed pierwszym
rozruchem pompy ttokowej osiowej (uruchomienie lub ponowne uruchomienie)
przewod ssawny jest catkowicie napetniony cieczg robocza. Upewni¢ sie,

czy pompa ttokowa osiowa bezposrednio po rozruchu zasysa ciecz robocza

i podnosi ci$nienie. Przy dtuzszych przestojach nalezy za pomocg odpowiednich
srodkow zapobiegac oproznianiu sie przewodu ssawnego.

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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Mieszanie cieczy roboczych!

Produkt moze ulec uszkodzeniu!

» Przed montazem nalezy oproznic¢ jednostke ttokowa osiowa, aby nie doszto do
zmieszania ze stosowanga cieczg robocza maszyny/instalacji.

» Zasadniczo jakiekolwiek mieszanie cieczy roboczych réznych producentéw lub
roznych typow tych samych producentéw jest niedozwolone.

Zanieczyszczenie cieczy roboczej!
Czystos¢ cieczy roboczej ma wptyw na zywotnosc jednostki ttokowej osiowe;j.
Zanieczyszczenia cieczy roboczej mogg prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia
czesci i zaburzen dziatania!
> Bezwzglednie zwrdci¢ uwage na brak pytu i innych zanieczyszczen w miejscu
montazu, aby zapobiegac sytuacjom, w ktérych ciata obce, np. odpryski
spawalnicze czy opitki metalowe, przedostaja sie do przewodow hydraulicznych,
mogac spowodowacd zuzycie lub zaktdcenia w dziataniu produktu. Jednostka
ttokowa osiowa musi zosta¢ zamontowana w sposob wolny od zanieczyszczen.
» Uzywac wytacznie czystych przytaczy, przewoddw hydraulicznych i dodatkowo
montowanych komponentéw (np. przyrzadéw pomiarowych).
» Przy podtgczaniu przewoddéw nie wolno dopuscié¢ do przedostania sie do nich
zanieczyszczen.
» Przed uruchomieniem upewnic sie, ze wszystkie potaczenia hydrauliczne
sg szczelne, a zamkniecia ztagczy wtykowych sg prawidtowo zamontowane
i nieuszkodzone, w celu zapobiegania wnikaniu cieczy i ciat obcych do produktu.
» Podczas napetniania odfiltrowac ciecz robocza przy pomocy odpowiedniego
agregatu filtrujgcego, aby zminimalizowac obecnos¢ zanieczyszczen statych
i wody w instalacji hydraulicznej i osiaggna¢ wymagang klase czystosci.

Niefachowe czyszczenie!

Produkt moze ulec uszkodzeniu!

» Wszystkie otwory nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi elementami ochronnymi,
aby do jednostki ttokowej osiowej nie dostat sie srodek czyszczacy.

» Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikdw ani zrgcych srodkdw czyszczacych.
Jednostke ttokowg osiowg czysci¢ wytacznie wodg i ew. tagodnym s$rodkiem
czyszczacym.

» Nie kierowac strumienia myjki wysokoci$nieniowej na delikatne elementy,
jak pierscien uszczelniajacy watu, przytagcza i elementy elektryczne.

» Do czyszczenia stosowac suche szmatki bez wtdkien.

Zanieczyszczenie srodowiska spowodowane nieprawidtowq utylizacja!
Nieodpowiedzialne pozbywanie sie jednostki ttokowej osiowej, jej elementdéw
dodatkowych, cieczy roboczej i materiatéw opakowaniowych moze prowadzi¢ do
zanieczyszczenia srodowiska!
» Utylizowaé jednostke ttokowg osiowa, ciecz roboczg i opakowanie zgodnie
z przepisami obowigzujgcymi w kraju uzytkownika.
» Utylizowaé ciecz robocza zgodnie z informacjami zawartymi w karcie
charakterystyki cieczy roboczej.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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Zagrozenie spowodowane chemicznymi lub agresywnymi warunkami
srodowiskowymi!
Produkt moze ulec uszkodzeniu! Jezeli jednostka ttokowa osiowa zostanie narazona
na chemiczne lub agresywne warunki srodowiskowe, jak np. woda morska, nawoz
lub sél do posypywania ulic, moze dojs¢ do korozji lub w skrajnym przypadku do
awarii jednostki. Przez wystepujgce nieszczelnosci moze wyciekac ciecz robocza.
» Nalezy podja¢ odpowiednie srodki ochrony jednostki ttokowej osiowej przed
chemicznymi lub agresywnymi warunkami srodowiskowymi.

Wyciek lub rozlanie cieczy roboczej!
Zanieczyszczenie srodowiska i wéd gruntowych!
» Podczas napetniania lub oprézniania cieczy roboczej, pod jednostka ttokowa
osiowa nalezy umiesci¢ pojemnik, do ktorego sptynie wyciekajgca ciecz robocza.
» W razie rozlania cieczy roboczej zastosowac¢ odpowiedni srodek wiazacy.
» Przestrzegac informacji zawartych w karcie charakterystyki cieczy roboczej
i wymagan producenta maszyny/systemu.

Zagrozenie spowodowane wytwarzaniem ciepta przez podzespoty!

Przylegte produkty moga ulec uszkodzeniu! W wyniku wytwarzania ciepta przez

elementy konstrukcyjne (np. magnesy) moze przy montazu bez wystarczajgcego

odstepu bezpieczenstwa dojs¢ do uszkodzenia przylegtych produktow.

» Przy montazu jednostki ttokowej osiowej nalezy zachowaé odstepy
bezpieczenstwa od przylegtych produktow, aby nie ulegty uszkodzeniu.

Gwarancja objeta jest wytacznie jednostka w dostarczonej konfiguracji.
Gwarancja wygasa w przypadku nieprawidtowosci przy montazu, uruchomieniu
i eksploatacji, a takze w przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem i/lub
niewtasciwej obstugi.

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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4 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
» Jednostka ttokowa osiowa zgodnie z potwierdzeniem zamdwienia

Przy wysytce moga by¢ zamontowane dodatkowo nastepujace elementy:

« Pokrywy ochronne

 Korki ochronne/sruby zamykajace

» Pokrywy ochronne wtykow

« W przypadku wersji z napedem przelotowym pokrywa ochronna wraz ze srubami
mocujacymi

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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5 Informacje dotyczace produktu

5.1 Opis funkcji

Pompa ttokowa osiowa o statej objetosci roboczej wytwarza przeptyw cieczy
roboczej.

Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci wytwarza, steruje i reguluje
przeptywem cieczy roboczej.

Silnik wielottokowy osiowy o statej chtonnosci roboczej przeksztatca przeptyw
hydrostatyczny w mechaniczny ruch obrotowy.

Silnik ttokowy osiowy o zmiennej chtonnosci roboczej przeksztatca przeptyw
hydrostatyczny w mechaniczny ruch obrotowy oraz steruje nim lub reguluje go.

W zaleznosci od produktu jednostka ttokowa osiowa jest przeznaczona do
zastosowan mobilnych lub stacjonarnych.

Dane techniczne, warunki eksploatacji i maksymalne dopuszczalne wartosci dla
jednostki ttokowej osiowej znajdujg sie w specyfikacji technicznej danego produktu
oraz w potwierdzeniu przyjecia zamodwienia.

5.2 Opis produktu

Spektrum produktow jednostek ttokowych osiowych firmy Bosch Rexroth obejmuje
nastepujace kategorie:

» Typ dziatania: pompa lub silnik

» Typ obiegu: otwarty lub zamkniety obieg hydrauliczny

« Typ konstrukcji: o$ wychylna lub tarcza wychylna

» Objetos$¢ robocza: stata lub zmienna

5.3 Identyfikacja produktu

Jednostke ttokowa osiowa mozna zidentyfikowac po tabliczce znamionowe;.
Ponizszy przyktad przedstawia tabliczke znamionowa pompy osiowej ttokowej
o zmiennej wydajnosci A4VG:

1
1 2
14 (0 rexroth o)
D-89275 Elchingen 3
13 CNR: X1234567890Y
i TYP: A4VGO90ET10P/35MRNCAT1-20G0O00PAS000-0 4
12— MNR: ROOXXXXXXX SC: X
11— lsv. 12345678 [0 [ ;
10— !FD: 19W10 Rotation: & L
n = XXXX minT P = XXX kW, m: XXX kg ——— 6
o/ HININNNNNIN o
\ Made in| Germany /
9l ‘8 7
1) Dane w zaleznosci od produktu.
IL. 1: Tabliczka znamionowa A4VG
1 Znak towarowy 8 Kod kreskowy
2 Wewnetrzne oznaczenie fabryczne 9 Predkosc obrotowa (opcja)
3 Kategoria wzorcowa (opcja) 10 Data produkcji
4 Kierunek obrotow (widok na wat 11 Numer seryjny
napedowy) — tu przedstawiono: z prawej 12 Numer materiatowy jednostki
5 Miejsce na pieczec kontrolng ttokowej osiowej
6 Ciezar (opcja) 13 Kod typu
7 Moc (opcja) 14 Numer materiatowy klienta
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6 Transporti magazynowanie

» Podczas transportu i magazynowania bezwzglednie przestrzega¢ warunkow
otoczenia, patrz rozdziat 6.2 "Magazynowanie jednostki ttokowej osiowej"
na stronie 26.

Wskazowki dotyczace rozpakowywania zamieszczone sg w rozdziale 7.1
E] "Rozpakowanie" na stronie 29.

6.1 Transport jednostki ttokowej osiowej

W zaleznosci od masy i czasu transportu istniejg nastepujgce mozliwosci transportu:
» Transport reczny

» Transport przy pomocy wciagnika (Sruba pierscieniowa lub zawiesie tasmowe)

Wymiary i masy Wymiary i ciezary zamieszczone sg w specyfikacji technicznej danego produktu lub
na rysunku montazowym.

6.1.1 Transport reczny

Jednostki ttokowe osiowe do okreslonej masy catkowitej mozna w razie potrzeby
przenosi¢ recznie. Nalezy przestrzegaé przepisow obowigzujacych w danym kraju.
Dla zapobiegania szkodom na zdrowiu zalecamy rezygnacje z transportu recznego.

OSTROZNIE! Zagrozenie spowodowane przez ciezkie tadunki!

Podczas przenoszenia jednostek ttokowych osiowych wystepuje zagrozenie zdrowia.

» Transportowac jednostke ttokowga osiowa recznie tylko przez krétki czas.
Nalezy przestrzegac przepisow dotyczacych transportu recznego obowigzujacych
w danym kraju.

» Stosowac odpowiednia technike podnoszenia, osadzania i przenoszenia.

» Stosowac srodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne, rekawice robocze,
odpowiednig odziez robocza oraz bezpieczne obuwie wyposazone w stalowe
noski).

» Nie przenosi¢ jednostki ttokowej osiowej, trzymajac jg za delikatne komponenty
dodatkowo montowane (np. czujniki lub zawory).

» Ostroznie ustawi¢ jednostke ttokowa osiowa na powierzchni, tak aby jej nie
uszkodzié.

Bosch Rexroth AG, R-PL 90300-B/2021-04-21
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6.1.2 Transport przy pomocy wciagnika

W celu przetransportowania jednostke ttokowg osiowa mozna potaczy¢

z podnosnikiem za posrednictwem s$ruby pier$cieniowej umieszczonej w wale
napedowym lub obudowie (jesli jest). Alternatywa jest rowniez transport za
pomoca zawiesia tasmowego. Przy wyborze $rodka transportu zwréci¢ uwage na
dopuszczalng mase catkowita.

Zawiesia tasmowego nalezy uzy¢ jedynie wdéwczas, gdy przy uzyciu $rub
pierscieniowych nie jest mozliwe osiggniecie zadanej pozycji montazowej.

Jednostke ttokowa osiowa mozna na czas transportu podwiesi¢ za pomoca $ruby

pierscieniowej wkreconej w wat napedowy jedynie wtedy, gdy wystepuja sity osiowe

skierowane wytacznie na zewnatrz (sita ciggnaca).

» W kazdym otworze gwintowanym nalezy umiesci¢ czop wkrecany z tego samego
systemu pomiarowego i tej samej wielkosci, co Sruba.

» W tym celu nalezy w catosci wkrecic¢ $rube pierscieniowg w otwor gwintowany
watu napedowego. Rozmiar gwintu jest podany na rysunku montazowym.

» Upewnic sie, ze Sruba pierscieniowa bedzie mogta udzwignac¢ jednostke ttokowg
osiowej plus ok. 20% jej ciezaru.

Jednostke ttokowa osiowa mozna podnies¢ przy pomocy sruby pierscieniowej

wkreconej w wat napedowy, tak jak to pokazano na Il. 2.

Il. 2: Montaz sruby pierscieniowej

» W kazdym otworze gwintowanym nalezy umiesci¢ czop wkrecany z tego samego

systemu pomiarowego i tej samej wielkosci, co $ruba.

Catkowicie wkrecic¢ sruby pierscieniowe w otwory gwintowane w obudowie.

» Upewnic¢ sie, ze Sruby pierscieniowe sg w stanie utrzymac caty ciezar jednostki
ttokowej osiowej, powiekszony o ok. 20%.

v

Jednostke ttokowg osiowg mozna unies¢ w sposob pokazany na Il. 3 za sruby
z uchem wkrecone do obudowy.

Il. 3: Mocowanie $rub pierscieniowych w obudowie
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Transport przy uzyciu OSTRZEZENIE! Zagrozenie spowodowane przez zawieszone tadunki!
zawiesia tasmowego W czasie transportu wciagnikiem jednostka ttokowa osiowa moze wysunaé sie

Z
>
>
>

zawiesia tasmowego i zrani¢ uzytkownika.
Nalezy uzy¢ jak najszerszego zawiesia tasmowego.
Zwroci¢ uwage na prawidtowy montaz zawiesia tasmowego.
Prowadzenie reka jednostki ttokowej osiowej jest mozliwe tylko w celu korekty jej
pozycji i ograniczenia drgan.
Nigdy nie nalezy wchodzi¢ pod zawieszony tadunek ani siega¢ po przedmioty
znajdujgce sie pod nim.

Zatozy¢ zawiesie taSmowe na jednostke ttokowa osiowa w taki sposob, aby nie
przechodzito ono przez elementy montowane (np. zawory, orurowanie) i aby
jednostka nie byta podwieszona za te elementy (patrz IL. 4).

)

IL. 4: Transport przy uzyciu zawiesia taSmowego

6.2 Magazynowanie jednostki ttokowej osiowej

Wymagania -

.

.
.
.
0

.

>

Pomieszczenia magazynowe muszg by¢ wolne od substancji zragcych/korozyjnych

i gazow.

Aby zapobiec uszkodzeniu uszczelek, w pomieszczeniach magazynowych nalezy
unikac eksploatacji urzadzen emitujacych ozon, np. lamp rteciowych, urzadzen
wysokonapieciowych, silnikdw elektrycznych i elektrycznych nadajnikéw radiowych,
a takze wytadowan.

Pomieszczenia magazynowe muszg by¢ suche.

Zalecenie: wzgledna wilgotnos$c powietrza < 60%.

Optymalna temperatura magazynowania: +5°C do +20°C.

Minimalna temperatura magazynowania: -50°C (wyjatek: jednostki z systemem
elektroniki on board).

Maksymalna temperatura magazynowania: +60°C.

Unikac bezposredniego promieniowania stonecznego.

Jednostke ttokowg osiowa nalezy przechowywac w miejscu odpornym na wstrzasy,
nie sktadowac jednostek osiowych ttokowych jedna na drugie;j.

Nie przechowywac¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napedowym lub czesciach
montowanych dodatkowo, np. na czujnikach lub zaworach.

Pozostate warunki magazynowania, patrz Tabela 6.

Co miesigc kontrolowac, czy jednostka ttokowa osiowa jest przechowywana
w prawidtowy sposdb.
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Jednostki ttokowe osiowe sg dostarczane w opakowaniu zabezpieczajgcym
jednostke przed korozja (folia antykorozyjna).

Tabela 6 przedstawia maksymalnie dopuszczalne czasy magazynowania oryginalnie
zapakowanej jednostki ttokowej osiowej zgodnie ze specyfikacja techniczng 90312.

Tabela 6: Czas magazynowania z fabrycznym zabezpieczeniem antykorozyjnym

Warunki magazynowania Standardowe zabezpieczenie Dtugoterminowe
antykorozyjne zabezpieczenie antykorozyjne
(opcjonalnie)

Zamkniete, suche Maksymalnie 12 miesiecy Maksymalnie 24 miesiace
pomieszczenie o rownomiernej

temperaturze miedzy +5°C

a +20°C. Nieuszkodzona

i szczelnie zamknieta folia

antykorozyjna.

Gwarancja na produkt wygasa w przypadku niedotrzymania wymagan
i warunkow magazynowania lub po uptywie maksymalnego czasu magazynowania
(patrz Tabela 6).

Postepowanie po uptywie maksymalnego czasu magazynowania:

1. Przed montazem sprawdzi¢ catg jednostke ttokowa osiowa pod katem uszkodzen
i korozji.

2. Przy probnym rozruchu sprawdzic¢ dziatanie i szczelno$¢ jednostki ttokowej
osiowe;.

3. W przypadku przekroczenia 24 miesiecy okresu magazynowania nalezy wymienié
pierscien uszczelniajgcy watu.

Po uptywie maksymalnego czasu magazynowania zalecamy zleci¢ przeglad
jednostki ttokowej osiowej w serwisie Bosch Rexroth.

W razie pytan dotyczacych naprawy i czesci zamiennych prosze zwrécic sie do
serwisu Bosch Rexroth lub do dziatu serwisowego fabryki, w ktorej wyprodukowano
jednostke ttokowa osiowa, patrz rozdziat 10.5 "Czesci zamienne" na stronie 49.

W pompach z kotnierzem posrednim i pierscieniem posrednim ze wzgledow

konstrukcyjnych wilgo¢ moze dostaé sie do obszaru uszczelnienia i spowodowad
korozje. Nie ma to jednak zadnego wptywu na funkcje i niezawodnos¢ pompy.
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Po demontazu Jezeli zdemontowana jednostka ttokowa osiowa ma by¢é magazynowana, nalezy ja
odpowiednio zakonserwowac w celu ochrony przed korozja.

z cieczg robocza na bazie oleju mineralnego. Inne ciecze robocze wymagaja
specjalnie dostosowanych do nich dziatan konserwacyjnych. W takim przypadku
nalezy zasiegna¢ porady osoby do kontaktu z lokalnego oddziatu firmy, adres
znajduje sie na stronie

E] Ponizsze instrukcje dotycza wytacznie jednostek ttokowych osiowych pracujacych

www.boschrexroth.com/addresses

Bosch Rexroth zaleca nastepujace postepowanie:

1. Wyczysci¢ jednostke ttokowa osiowa, patrz rozdziat 10.1 "Czyszczenie

i pielegnacja" na stronie 47.

Oprozni¢ jednostke ttokowga osiowa.

3. Czas magazynowania do 12 miesiecy: zwilzy¢ jednostke ttokowg osiowa,
napetniajac jg ok. 100 ml oleju mineralnego.

Czas magazynowania do 24 miesiecy: napetni¢ jednostke ttokowa osiowa
srodkiem antykorozyjnym VCI 329 (20 ml).
Napetnianie odbywa sie przez przytgcze przelewowe.

4. Wszystkie przytacza zamknaé hermetycznie.

5. Zwilzy¢ nielakierowane powierzchnie jednostki ttokowej osiowej olejem
mineralnym lub odpowiednim, tatwym do usuniecia $rodkiem antykorozyjnym,
np. smarem bezkwasowym.

6. Szczelnie zapakowac jednostki ttokowe osiowe w folie antykorozyjng wraz ze
srodkiem osuszajgcym.

7. Jednostke ttokowa osiowg nalezy przechowywaé w miejscu odpornym na
wstrzasy, dalsze warunki — patrz "Wymagania" na stronie 26 w niniejszym

g

rozdziale.
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7 Montaz

Przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowac nastepujace dokumenty:

» Specyfikacja techniczna jednostki ttokowej osiowej dla danego produktu (zawiera
dopuszczalne dane techniczne, gtowne wymiary i schematy potaczen dla wers;ji
standardowych)

« Instrukcja obstugi danego produktu (zawiera dane specyficzne dla produktu)

» Rysunek montazowy jednostki ttokowej osiowej (w razie potrzeby mozna otrzymac
od osoby do kontaktu w firmie Bosch Rexroth)

» Schemat potaczen hydraulicznych jednostki ttokowej osiowej (znajduje sie
w specyfikacji technicznej danego produktu i na rysunku montazowym)

« Schemat potaczen hydraulicznych maszyny/systemu (mozna otrzymaé na zapytanie
od producenta maszyny/systemu)

» Potwierdzenie zamowienia (zawiera dane techniczne Panstwa jednostki ttokowej
osiowej zgodnie z zamowieniem)

7.1 Rozpakowanie
Jednostka ttokowa osiowa jest dostarczana w folii polietylenowej chronigcej przed
korozja.

OSTROZNIE! Niebezpieczerdstwo wypadniecia czesci!

Przy niewprawnym otwieraniu opakowania czesci moga wypasé i ulec uszkodzeniu
lub spowodowac obrazenia!

» Ustawi¢ opakowanie na ptaskiej powierzchni nosnej.

» Opakowanie otwierac tylko od gory.

» Zdjac opakowanie z jednostki ttokowej osiowej.

» Sprawdzi¢ jednostke ttokowg osiowa pod katem kompletnosci i uszkodzen
powstatych w trakcie transportu, patrz rozdziat 4 "Zakres dostawy" na
stronie 22.

» Opakowanie nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w Panstwa
kraju.

7.2 Warunki montazu

Warunki i pozycja montazu okreslaja w duzym stopniu postepowanie przy instalacji

i uruchamianiu (np. podczas napetniania i odpowietrzania jednostki ttokowej osiowej).

» Nalezy zamontowac jednostke ttokowa osiowa tak, aby spodziewane
sity i momenty mogty by¢ przenoszone w sposob bezpieczny. Producent
maszyny/systemu jest odpowiedzialny za konfiguracje elementow mocujacych.

» Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnych sit promieniowych dziatajagcych na wat
w przypadku napedow oraz odbioréw napedu z obcigzeniem poprzecznym
(napedy pasowe). Ewentualnie koto pasowe musi mie¢ osobne tozyska.

» Upewnic sie, ze jednostka ttokowa osiowa jest odpowietrzona i napetniona ciecza
roboczg przy uruchamianiu i podczas eksploatacji. Nalezy o tym pamietaé takze
w przypadku dtuzszego przestoju, poniewaz ciecz moze zosta¢ odprowadzona
z jednostki ttokowej osiowej przewodami hydraulicznymi.

» Wyptyw z korpusu odprowadzi¢ do zbiornika przez najwyzej potozone przytgcze
przelewowe. Zastosowac odpowiednig dla przytacza wielko$¢ przewodu.
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W przypadku danego produktu stosowanie zaworu zwrotnego w przewodzie
przecieku jest dopuszczalne tylko po zasiegnieciu porady. Wiecej informacji
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi danego produktu lub kontaktujac sie

z partnerem w firmie Bosch Rexroth.

Aby zapobiegac przenoszeniu dzwieku materiatowego, nalezy wszystkie przewody
tgczace odizolowad od drgajacych elementdéw (np. zbiornika, elementéw ramy) za
pomoca elementow elastycznych.

Upewnic¢ sie, ze wszystkie przewody ssawne, przewody przecieku i przewody
powrotne wchodza do zbiornika w miejscu znajdujgcym sie ponizej minimalnego
poziomu cieczy w zbiorniku, niezaleznie od trybu pracy. Pozwoli to uniknac
zasysania powietrza i spienienia cieczy roboczej.

Przy projektowaniu zbiornika nalezy zapewni¢ wystarczajaca odlegtos¢ pomiedzy
przewodem ssawnym a przewodem przecieku. Zalecamy uzywanie przegrody
uspokajajacej miedzy przewodem ssania a przewodem przecieku. Przegroda
uspokajajgca poprawia wtasciwosci wypierania powietrza, poniewaz ciecz
robocza ma dzieki niej wiecej czasu na odgazowanie. Ponadto zapobiega to
bezposredniemu zasysaniu podgrzanego oleju przecieku do przewodu ssawnego.
Do przytacza ssania musi by¢ doprowadzana pozbawiona powietrza, uspokojona
i schtodzona ciecz robocza.

Upewni¢ sie, ze niezaleznie od pozycji montazu podczas eksploatacji oraz przy
rozruchu na zimno zapewnione jest minimalne ci$nienie absolutne ssania 0,8 bara
w przytaczu S, patrz Il. 5. Pozostate wartosci cisnien i dalsze warunki, patrz
specyfikacja techniczna danego produktu.

IL. 5: Cisnienie ssania dla pomp ttokowych osiowych

Manometr ci$nienia absolutnego
Standardowy manometr cisnienia (ci$nienie wzgledne)

Warunki zasysania poprawiajg sie przy montazu pod zbiornikiem oraz w zbiorniku.

Bezwzglednie zwrdci¢ uwage na brak pytu i innych zanieczyszczen w miejscu
montazu. Jednostka ttokowa osiowa musi zosta¢ zamontowana w sposdb wolny
od zanieczyszczen. Zanieczyszczenie cieczy roboczej moze znaczaco skrocié
zywotnos¢ jednostki ttokowej osiowe;.

Do czyszczenia stosowac suche szmatki bez wtdkien.

Do usuniecia $ladow smaru lub innych silnych zabrudzen uzywac¢ odpowiednich,
tagodnych srodkdw czyszczacych. Do instalacji hydraulicznej nie moze przedostac
sie zaden Srodek czyszczacy.
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7.3 Pozycja montazu

Szczegotowe wskazowki dotyczace dopuszczalnych warunkdéw i pozycji montazu
jednostki ttokowej osiowej znajdg Panstwo w instrukcji obstugi lub w specyfikacji
technicznej danego produktu.

7.3.1 Montaz pod zbiornikiem (standard)
Z montazem pod zbiornikiem mamy do czynienia, gdy jednostka ttokowa osiowa jest
zamontowana ponizej minimalnego poziomu cieczy roboczej, poza zbiornikiem.

7.3.2 Montaz w zbiorniku

Ryzyko uszkodzenia przy montazu w zbiorniku!

Aby zapobiec uszkodzeniom jednostki ttokowej osiowej, przed montazem

w zbiorniku nalezy usuna¢ wszystkie elementy plastikowe oprocz nasadek

zabezpieczajacych (np. korki ochronne, przykrycia).

» Przed montazem jednostki ttokowej osiowej w zbiorniku nalezy usung¢ wszystkie
elementy plastikowe, za wyjatkiem nasadek zabezpieczajgcych. Sprawdzi¢,
czy zadne elementy nie pozostaty w zbiorniku.

» Usunac korki ochronne z przytacza ssawnego S i otworzy¢ co najmniej jedno
przytacze przecieku/odpowietrzajace.

Z montazem w zbiorniku mamy do czynienia, gdy jednostka ttokowa osiowa

jest zamontowana ponizej minimalnego poziomu cieczy roboczej w zbiorniku.
Jednostka ttokowa osiowa znajduje sie w catosci ponizej poziomu cieczy roboczej.
Jezeli minimalny poziom cieczy jest rowny lub znajduje sie ponizej gérnej krawedzi
pompy, patrz rozdziat 7.3.3 "Montaz nad zbiornikiem" na stronie 31.

Jednostek ttokowych osiowych z podzespotami elektrycznymi (np. elektryczne
regulatory, czujniki) nie wolno montowac w zbiorniku, ponizej poziomu cieczy
roboczej.

Jesli mimo to przewidziany jest montaz w zbiorniku, nalezy sprawdzi¢ klase
ochrony IP i kompatybilno$¢ z mediami uzywanych komponentow elektrycznych
dla indywidualnego przypadku. W celu zlecenia badania kompatybilnosci

z mediami nalezy skontaktowac sie z partnerem w firmie Bosch Rexroth.

W przypadku matych rozmiaréow zbiornika lub niekorzystnych warunkow zasysania
zalecamy przytaczenie do przytacza ssacego S rury ssawnej oraz podtaczenie
najwyzej potozonego przytagcza przecieku. W takim przypadku pozostate przytacza
przecieku musza zosta¢ zamkniete. Obudowe jednostki ttokowej osiowej

nalezy wypetni¢ cieczg robocza przed wykonaniem orurowania i napetnieniem
zbiornika. Aby zapobiec opréznianiu obudowy, zbiornik nalezy na czas napetnic¢
ciecza robocza.

7.3.3 Montaz nad zbiornikiem
Z montazem nad zbiornikiem mamy do czynienia wtedy, kiedy jednostka ttokowa
osiowa zamontowana jest powyzej minimalnego poziomu cieczy w zbiorniku.
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dopuszczalng wysokos$é zasysania hs maks. = 800 mm. Dopuszczalna wysokosé

E] W przypadku pomp ttokowych osiowych nalezy uwzgledni¢ maksymalna
zasysania hg jest zalezna od catkowitej straty cisnienia.

7.4 Montaz jednostki ttokowej osiowej

7.4.1 Przygotowanie

1. W oparciu o dane podane na tabliczce znamionowej sprawdzié, czy jest sie
w posiadaniu wtasciwej jednostki ttokowej osiowej.

2. Poréwnac numer materiatowy i oznaczenie (kod typu) z danymi znajdujgcymi sie
na potwierdzeniu zamowienia.

Jezeli numer materiatowy jednostki ttokowej osiowej nie zgadza sie z numerem
E] podanym w potwierdzeniu zamowienia, w celu wyjasnienia prosimy skontaktowaé
sie z osobg do kontaktu z lokalnego oddziatu firmy, adres znajduje sie na stronie

www.boschrexroth.com/addresses

3. Przed montazem nalezy opréznié jednostke ttokowga osiowa, aby nie doszto do
zmieszania ze stosowanga cieczg robocza maszyny/instalacji.

4. Sprawdzi¢ dopuszczalny kierunek obrotéw jednostki ttokowej osiowej
(na tabliczce znamionowej) i upewnic sie, ze odpowiada on kierunkowi obrotéw
watu napedowego silnika/napedowego maszyny/instalacji.

IL. 6: Kierunek obrotéw

W Zmienny (dozwolony kierunek obrotéow w lewo i w prawo)
L W lewo
R W prawo
Kierunek obrotéw na tabliczce znamionowej, patrz rozdziat 5.3 "ldentyfikacja
E] produktu" na stronie 23, oznacza kierunek obrotow jednostki ttokowej osiowej,

patrzac na wat napedowy. Informacje dotyczace kierunku obrotéw silnika znajduja
sie w instrukcji obstugi od producenta silnika.

7.4.2 Wymiary

W przypadku wersji standardowych specyficzna dla produktu specyfikacja techniczna
zawiera wszystkie wymagane wymiary montazowe oraz potozenia i wymiary
przytaczy. W razie potrzeby mozna zazadaé rysunku montazowego. Przy wyborze
potrzebnych narzedzi nalezy przestrzegac réwniez instrukcji producentéw innych
elementéw systemu hydraulicznego.
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7.4.3 Wskazowki ogolne
Podczas montazu jednostki ttokowej osiowe]j nalezy przestrzegac nastepujacych
ogolnych wskazowek:
» Nalezy pamietac o tym, ze w przypadku jednostek zamontowanych w okreslonej
pozycji, pozycja ta bedzie wptywaé na nastawy lub dziatanie regulatoréw. Moga
wystgpic¢ nieznaczne przesuniecia charakterystyk i zmiany czaséw nastaw
spowodowane sitg cigzenia, ciezarem wtasnym i ciSnieniem w korpusie.
Drgania obrotowe i wahania liczby obrotéw moga powodowaé nadmierne
przyspieszenia katowe napedu jednostki ttokowej osiowej. Zagrozenie moze
pochodzi¢ od silnika typu diesel z mata liczba cylindréw i niewielka masa wirujaca
oraz od napedodw dziatajacych za posrednictwem paska zebatego lub klinowego.
Paski juz po krotkim czasie pracy moga straci¢ duzg czes$¢ napiecia wstepnego.
Automatyczne urzadzenie napinajace moze ttumié¢ wahania liczby obrotéw i drgania,
dzieki czemu mozna unikna¢ szkdd posrednich.
- W przypadku napedu pasowego (pas zebaty lub klinowy) nalezy zawsze stosowac
automatyczny napinacz paska.
W przypadku napedu jednostki ttokowej osiowej przy pomocy watu Cardana
(wat przegubowy) moga wystapic¢ drgania i niedopuszczalne przyspieszenia
katowe. W zaleznosci od czestotliwosci i temperatury moga one prowadzi¢ do
nieszczelnosci pierscienia uszczelniajacego watu i w efekcie do uszkodzenia
napedu.
Jezeli dla kilku jednostek ma by¢ wykorzystany wspdlny przewdd przecieku, nalezy
zwréci¢ uwage, aby nie zostato przekroczone dane cisnienie w korpusie. Rozmiar
wspolnego przewodu przecieku nalezy dobrac¢ tak, aby w zadnym stanie roboczym,
a zwtaszcza przy zimnym rozruchu, nie zostato przekroczone maksymalne
dopuszczalne ci$nienie w korpusie wszystkich podtgczonych jednostek. Jezeli nie
jest to mozliwe, nalezy utozy¢ oddzielne przewody przecieku.

Wykonanie montazu jednostki ttokowe] osiowej zalezy od elementow
przytaczeniowych do czesci napedowej lub odbierajacej naped. Ponizsze opisy
objasniaja montaz jednostki ttokowej osiowe;j:

* ze sprzegtem

* na przektadni

* na wale przegubowym

7.4.4 Montaz ze sprzegtem
Ponizej szczegdtowo opisano montaz jednostki ttokowej osiowej ze sprzegtem.

WSKAZOWKA! Zagrozenie spowodowane niefachowa obstuga!

Produkt moze ulec uszkodzeniu!

» Zamontowac piaste sprzegta na wale napedowym jednostki ttokowej osiowej,
nie stosujac wbijania.

1. Zamontowac przewidziang czesc sprzegta na wale napedowym jednostki

ttokowej osiowej zgodnie z danymi producenta sprzegta.

tego otworu w celu naciaggniecia elementu sprzegajacego na wat napedowy.

E] Wat napedowy jednostki ttokowej osiowej posiada otwér gwintowany. Nalezy uzyé
Wymiary otworu gwintowanego wida¢ na rysunku montazowym.
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2. Upewni¢ sie, ze miejsce montazu jest wolne od zanieczyszczen i ciat obcych.

3. Naciggnad piaste sprzegta na wat napedowy lub zapewnié¢ wtasciwe smarowanie
watu napedowego. Zapobiega to powstawaniu korozji ciernej i zwigzanego z tym
zuzycia.

4. Przetransportowac jednostke ttokowa osiowa na miejsce montazu.

5. Zamontowac sprzegto na jednostce odbierajgcej naped lub napedowej zgodnie
z danymi producenta sprzegta.

Jednostke ttokowg osiowg mozna dokreci¢ dopiero wtedy, gdy sprzegto zostanie
E] prawidtowo zamontowane.

6. Zamocowac jednostke ttokowa osiowa w miejscu montazu.

7. Wycentrowaé wat napedowy jednostki ttokowej osiowej i wat odbierajgcy naped
silnika napedowego lub wat napedowy maszyny bez wychylenia katowego.
Upewni¢ sie, ze na wat napedowy nie dziatajg niedopuszczalne sity osiowe
i promieniowe.

8. Informacje o wymaganych narzedziach i momentach dociagajacych $rub
mocujacych mozna w razie potrzeby uzyska¢ u producenta maszyny/systemu.

7.4.5 Montaz na przektadni

Ponizej szczegdtowo opisano montaz jednostki ttokowej osiowej na przektadni.

Jednostka ttokowa osiowa po zamontowaniu na przektadni bedzie przestonieta

i przez to trudno dostepna:

» Dlatego przed montazem nalezy upewnic¢ sie, ze Srednica centrowania centruje
jednostke ttokowa osiowa (przestrzegac zakreséw tolerancji) oraz ze na wat
napedowy jednostki ttokowej osiowej nie dziatajg sity osiowe ani promieniowe
(dtugos$é montazu).

» Chroni¢ wat napedowy przed korozja cierng poprzez zapewnienie statego
smarowania.

» Zamocowac jednostke ttokowa osiowa w miejscu montazu.

Przy montazuza Na wat napedowy nie moga by¢ przenoszone sity pochodzace od zazebienia wieksze
posrednictwem kot  od dopuszczalnej sity osiowej lub promieniowej, ew. koto zebate na skraju przektadni
zebatych ew. watu musi mie¢ osobne utozyskowanie.
o skosnym zazebieniu
7.4.6 Montaz z watem przegubowym
» Umiesci¢ jednostke ttokowa osiowag w pozycji montazowej i zamocowac ja.
Dane dotyczace potrzebnych narzedzi i momentu dokrecania $rub mocujacych
nalezy w razie potrzeby uzyska¢ u producenta maszyny/systemu.

WSKAZOWKA! Uszkodzenie jednostki ttokowej osiowej i nieszczelno$é pierécienia
uszczelniajgcego watu spowodowane nieprawidtowo zainstalowanymi watami
przegubowymi!

Nieprawidtowo zamontowane waty przegubowe powoduja niewywazenie. Wskutek
tego powstajg drgania i niedopuszczalne sity osiowe i promieniowe na wale
napedowym.

» Przestrzegac instrukcji montazu od producenta watéow przegubowych.
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7.4.7 Zakonczenie montazu

Usunac ewentualne $ruby przymocowane przy transporcie.

OSTROZNIE! Eksploatacja z korkami ochronnymi!

Eksploatacja jednostki ttokowej osiowe]j z korkami ochronnymi moze prowadzi¢ do
zranienia uzytkownika lub uszkodzenia jednostki.

» Przed uruchomieniem jednostki wyja¢ wszystkie korki ochronne i zastapic je

odpowiednimi metalowymi srubami zamykajgcymi odpornymi na dziatanie ci$nien
lub podtaczy¢ odpowiednie przewody.

2. Usunac¢ zabezpieczenia transportowe.

Jednostka ttokowa osiowa dostarczana jest wraz z przykryciami ochronnymi

i korkami ochronnymi. Nie sg one odporne na dziatanie cisnien, dlatego musza
by¢ zdjete przed podtaczeniem. Stosowaé odpowiednie narzedzia, aby zapobiec
uszkodzeniom powierzchni uszczelniajagcych i roboczych. W przypadku
uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych lub roboczych prosze zwrécic sie do
serwisu Bosch Rexroth lub dziatu serwisowego fabryki, w ktérej wyprodukowano

jednostke ttokowa osiowa.

Przytacza, ktore stuza do podtaczenia przewodow, wyposazone sg w korki
ochronne lub $ruby zamykajace, ktére stuza jako zabezpieczenia transportowe.
Nalezy podtaczy¢ wszystkie wymagane przytacza. Niedostosowanie sie do
zalecen moze spowodowac zaktocenia w dziataniu lub szkody materialne. Jezeli
jakie$ przytacze nie bedzie podtgczone, musi by¢ ono zamkniete za pomoca
odpowiedniej $ruby zamykajacej, poniewaz korki ochronne nie sg odporne na

dziatanie cisnien.

Sruby nastawcze sa zabezpieczone korkami ochronnymi przed nieuprawnionym
przestawieniem. Usuniecie korkéw ochronnych powoduje wygasniecie gwarancji.
Jezeli potrzebna jest zmiana ustawienia, nalezy zwrécic sie do osoby do kontaktu
z lokalnego oddziatu firmy, adres znajduje sie na stronie

www.boschrexroth.com/addresses

3. W wersji z napedem przelotowym nalezy zamontowa¢ dodatkowa pompe zgodnie

z instrukcjg producenta pompy. Pokrywa ochronna napedu przelotowego nie
jest odporna na dziatanie cisnien, dlatego nie dopuszcza sie jego stosowania

w trakcie eksploatacji.
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7.4.8 Podtaczenie hydrauliczne jednostki ttokowej osiowej

Zbyt niskie ci$nienie ssania!
Dla jednostek ttokowych osiowych obowiazuje niezaleznie od warunkéw montazu
zasada stosowania minimalnego dopuszczalnego cisnienia w przytaczu S. Jezeli
ci$nienie w przytaczu S spadnie ponizej podanych wartosci, moze dojs¢ do
uszkodzen, ktére doprowadza do zniszczenia pompy ttokowej osiowej!
» Upewni¢ sie, czy wymagane cisnienie ssania jest osiggniete. Wptyw na to maja:
—przewody rurowe (np. srednica zasysania, srednica rury, dtugos¢ przewodu
ssawnego)
—potozenie zbiornika
—lepkosc cieczy roboczej
—wktad filtra lub zawor zwrotny w przewodzie ssawnym (regularnie sprawdzac
stopien zanieczyszczenia filtra)
—wysokos$¢ geodezyjna miejsca zastosowania

Producent maszyny/systemu jest odpowiedzialny za konfiguracje przewodow.
Jednostka ttokowa osiowa musi zostaé potaczona z resztg instalacji hydraulicznej
zgodnie ze schematem potgczen hydraulicznych producenta maszyny/systemu.
Przytacza i gwinty mocujgce sg dostosowane do pracy przy podanych w specyfikacji
technicznej danego produktu wartosciach cisnienia maksymalnego pmaks
odpowiednich przytaczy. Producent maszyny/systemu musi zadbac o to, by elementy
przytaczeniowe i przewody odpowiadaty przewidywanym warunkom eksploatacji
(cisnienie, przeptyw, ciecz robocza, temperatura) i wymaganym wspotczynnikom
bezpieczenstwa.

Podtaczac tylko przewody hydrauliczne odpowiadajgce przytgczom jednostki
m ttokowej osiowej (poziom cisnienia, wymiary, system miar).
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Nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek dotyczacych uktadania przewodow

ssawnych i ciSnieniowych oraz przewodow przecieku.

» Przewody rurowe i gietkie nalezy montowac bez naprezen, aby podczas
eksploatacji nie wystepowaty zadne dodatkowe sity mechaniczne, ktore mogtyby
wptywac na skrocenie zywotnosci jednostki ttokowej osiowej i ew. catej
maszyny/instalacji.

.

Nalezy stosowac odpowiednie materiaty uszczelniajace.

Przewdd ssawny (rurowy lub gietki)

—Przewdd ssawny powinien byc¢ jak najkrotszy i prosty.

- Srednice przewodu ssawnego nalezy obliczy¢ w taki sposéb, aby niemozliwe
byto przekroczenie minimalnego dopuszczalnego ci$nienia w przewodzie.
Nalezy pamietac takze o tym, by nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia ssania
(np. podczas wstepnego napetniania).

—Zwroci¢ uwage na to, by potgczenia i elementy potaczen nie przepuszczaty
powietrza.

—Przewdd gietki musi by¢ odporny na dziatanie cisnien, takze cisnienia
atmosferycznego.

Przewdéd cisnieniowy

—Jako przewodow cisnieniowych nalezy uzywac tylko przewoddéw rurowych,
gietkich i ztagczek, przewidzianych do stosowania w danym zakresie cisnien
roboczych, podanych w specyfikacji technicznej danego produktu.

Przewod przecieku

—Przewody przecieku nalezy zasadniczo uktada¢ w taki sposob, aby obudowa byta
zawsze wypetniona cieczg roboczg i aby nawet przy dtuzszych okresach przestoju
pierscien uszczelniajacy watu nie zasysat powietrza.

—Cisnienie wewnetrzne w korpusie nie moze w zadnym trybie pracy przekroczy¢
wartosci maksymalnych podanych w specyfikacji technicznej jednostki ttokowej
osiowej dla danego produktu.

—Wejscie przewodu przecieku w zbiorniku nalezy umieszczaé zawsze ponizej
minimalnego poziomu cieczy (patrz rozdziat 7.3 "Pozycja montazu" na
stronie 31).

- Jesli jednostka ttokowa osiowa wyposazona jest w zamontowane potaczenia
gwintowe, nie wolno ich wykrecac. Nalezy wkreci¢ czop gwintowany armatury
bezposrednio do zamontowanego potaczenia gwintowego.

Jednostki ttokowe osiowe sg stosowane zaréwno w krajach, gdzie obowigzuje
system metryczny, jak rowniez tam, gdzie obowiagzuje anglosaski (calowy) oraz
japonski (JIS — Japan Industrial Standard, Japonski Standard Przemystowy)
system miar. Ponadto uzywane sg rozne rodzaje uszczelnien.

Zaréwno system pomiarowy jak rowniez rodzaj uszczelnienia i wielkos¢ otworu
gwintowanego i czopdw watow (np. $Sruba zamykajgca) musza by¢ zgodne.

Ze wzgledu na nieznaczne roznice wizualne istnieje ryzyko pomytki.

OSTRZEZENIE! Nieszczelne lub poluzowane czopy gwintowane!

Jezeli w potaczeniach gwintowych zastosowany zostanie czop gwintowany, ktéry

nie odpowiada otworowi gwintowanemu pod wzgledem systemu miar, rodzaju

uszczelnienia i rozmiaru, moze pod wptywem cisnienia dojs¢ do samoczynnego

wypchniecia, a nawet gwattownego wystrzelenia czopu. Moze to spowodowac

powazne obrazenia i szkody materialne. Przez otwarte miejsce moze wydostac sie

ciecz robocza.

» Na podstawie rysunkéw (rysunek montazowy) nalezy sprawdzié, czy dla kazdego
potaczenia gwintowego dostepny jest odpowiedni czop gwintowany.
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» Upewnic sie, ze przy montazu armatur, $rub mocujacych i $rub zamykajacych nie
doszto do zadnej pomytki.

» W kazdym otworze gwintowanym nalezy umiesci¢ czop wkrecany z tego samego
systemu pomiarowego i tej samej wielkosci, co $ruba.

Przytacza Potozenie i rozmiary wszystkich potgczen jednostki ttokowej osiowej zamieszczone
sg w specyfikacji technicznej danego produktu lub na rysunku montazowym.

Momenty dokrecania Nalezy stosowad nastepujgce momenty dociggajace:

e Armatura:
Przestrzegac danych producenta dotyczacych momentéw dociagajacych stosowanej
armatury.

« Otwor gwintowany jednostki ttokowej osiowe;j:
Maksymalne dopuszczalne momenty dociagajace Mg maks Stanowia wartosci
maksymalne otworéw gwintowanych i nie wolno ich przekraczac¢. Wartosci
patrz Tabela 7.

« Sruby zamykajace:
W przypadku metalowych $rub zamykajgcych dostarczonych wraz z jednostka
ttokowa osiowg obowigzuja wymagane momenty dociggajace srub zamykajacych
My. Wartosci patrz Tabela 7.

« Sruby mocujace:
W przypadku $rub mocujacych z gwintem metrycznym ISO zgodnym z DIN 13 lub
gwintem zgodnym z ASME B1.1 zalecamy sprawdzenie momentu dociggajacego
zgodnie z VDI 2230.

zamykajacymi, ktore zgodnie ze schematem potaczen hydraulicznych nie sg
podtaczane. Nie moga by¢ one otwierane przez klienta! Jesli sruba zamykajaca
zostanie przypadkowo otwarta, nalezy dla zagwarantowania bezpiecznego
ponownego zamkniecia zwréci¢ sie do osoby do kontaktu z lokalnego oddziatu

E] W jednostce ttokowej osiowej moga znajdowacd sie otwory zamkniete srubami

firmy, adres znajduje sie na stronie

www.boschrexroth.com/addresses
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Tabela 7: Momenty dociagajace dla otworéw gwintowanych? i srub zamykajacych

Przytacza Maksymalny dopuszczalny Wymagany moment ::::;::L::::;:
Norma Reamiar gwintu mo'ment dokrecania otworow dociqga'jqcy Srub T (o (T
gwintowanych Mg maks zamykajacych My TR EE
DIN 3852 M8 x 1 10 Nm 7 Nm? 3 mm
M10 x 1 30 Nm 15 Nm? 5mm
M12 x 1,5 50 Nm 25 Nm? 6 mm
M14 x 1,5 80 Nm 35 Nm? 6 mm
M16 x 1,5 100 Nm 50 Nm? 8 mm
M18 x 1,5 140 Nm 60 Nm?2 8 mm
M22 x 1,5 210 Nm 80 Nm? 10 mm
M26 x 1,5 230 Nm 120 Nm? 12 mm
M27 x 2 330 Nm 135 Nm? 12 mm
M33 x 2 540 Nm 225 Nm? 17 mm
M42 x 2 720 Nm 360 Nm? 22 mm
M48 x 2 900 Nm 400 Nm? 24 mm
ISO 6149 M8 x 1 10 Nm 7 Nm 4 mm
M10 x 1 30 Nm 15 Nm 5 mm
M12 x 1,5 50 Nm 25 Nm 6 mm
M14 x 1,5 80 Nm 45 Nm 6 mm
M16 x 1,5 100 Nm 55 Nm 8 mm
M18 x 1,5 140 Nm 70 Nm 8 mm
M20 x 1,5 170 Nm 80 Nm 10 mm
M22 x 1,5 210 Nm 100 Nm 10 mm
M27 x 2 330 Nm 170 Nm 12 mm
M30 x 2 420 Nm 215 Nm 17 mm
M33 x 2 540 Nm 310 Nm 17 mm
M42 x 2 720 Nm 330 Nm 22 mm
M48 x 2 900 Nm 420 Nm 22 mm
ISO 11926 5/16-24 UNF-2B 10 Nm 7 Nm 1/8"
3/8-24 UNF-2B 20 Nm 10 Nm 5/32"
7/16-20 UNF-2B 40 Nm 18 Nm 3/16"
9/16-18 UNF-2B 80 Nm 35 Nm 1/4"
3/4-16 UNF-2B 160 Nm 70 Nm 5/16"
7/8-14 UNF-2B 240 Nm 110 Nm 3/8"
11/16-12 UN-2B 360 Nm 170 Nm 9/16"
15/16-12 UN-2B 540 Nm 270 Nm 5/8"
15/8-12 UN-2B 960 Nm 320 Nm 3/4"
17/8-12 UN-2B 1200 Nm 390 Nm 3/4"

1) Mozliwosc¢ redukcji wartosci dla danego produktu, np. w przypadku obuddw z aluminium.
2) Momenty dociagajace srub zamykajacych obowiazuja dla stanu "na sucho" oraz "lekko nasmarowana".

3) Momenty dociaggajace srub zamykajacych obowiazuja dla stanu "na sucho" — przy stanie "lekko nasmarowana" moment dociagajacy
w przypadku M10 x 1 zmniejsza sie do 10 Nm, a w przypadku M12 x 1,5 — do 17 Nm.
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Postepowanie

Aby podtaczyc¢ jednostke ttokowa osiowa do instalacji hydraulicznej:

1. Zdja¢ korki ochronne lub $ruby zamykajace z przytaczy, do ktérych zgodnie ze
schematem hydraulicznym majg by¢ podtaczone przewody.

2. Upewnic¢ sie, czy powierzchnie przylegajace przytaczy hydraulicznych
i powierzchnie robocze sg sprawne i nieuszkodzone.

3. Uzywaé wytacznie czystych przewodow hydraulicznych ew. przeptukac je przed
montazem. (Podczas ptukania systemu hydraulicznego przestrzegac zalecen
zawartych w rozdziale 7.5 "Przeprowadzanie ptukania" na stronie 41.)

4. Podtaczy¢ przewody zgodnie z rysunkiem montazowym i schematem potgczen
maszyny lub instalacji. Sprawdzi¢, czy wszystkie przytacza zostaty podtaczone
lub zamkniete sSrubami zamykajacymi. W przypadku montazu w zbiorniku
napetnic¢ cieczg roboczg obudowe jednostki ttokowej osiowej przed wykonaniem
podtaczeniem przewoddéw i napetnieniem zbiornika.

5. Dokreci¢ prawidtowo potaczenia gwintowe (przestrzega¢ momentéw
dokrecania!). Oznaczy¢ wszystkie sprawdzone potaczenia gwintowe
np. markerem permanentnym.

6. Sprawdzic rury i przewody gietkie oraz kazda kombinacje ztaczek, tagcznikdéw lub
punktéw taczenia z wezami lub rurami pod katem bezpieczenstwa eksploatacji.

7.4.9 Podtaczenie elektryczne jednostki ttokowej osiowej

Zwarcie wskutek kontaktu z ciecza robocza!

Do produktu moze przedostac sie ciecz i spowodowac zwarcie!

» Jednostek ttokowych osiowych z podzespotami elektrycznymi (np. elektryczne
regulatory, czujniki) nie wolno montowac ponizej poziomu cieczy roboczej
(montaz w zbiorniku), o ile nie sg wyraznie dopuszczone do uzycia ponizej
poziomu cieczy roboczej (patrz rowniez rozdziat 7.3.2 "Montaz w zbiorniku"
na stronie 31).

Producent maszyny/systemu jest odpowiedzialny za konfiguracje elektrycznego
urzadzenia sterujgcego.

Elektrycznie sterowane jednostki ttokowe osiowe musza by¢ podtgczone zgodnie ze
schematem maszyny/instalacji.

W przypadku jednostek ttokowych osiowych z elektrycznym przestawianiem i/lub
dodatkowo zamontowanymi czujnikami nalezy przestrzegac¢ danych zawartych

w specyfikacji technicznej danego produktu, np.:

« dopuszczalny zakres napiecia

» dopuszczalny zakres natezenia pradu

- prawidtowa konfiguracja przytacza

« zalecane sterowniki elektryczne

Doktadne dane dotyczace wtyku, stopnia ochrony i pasujacych wtyczek znajdujg

sie w specyfikacji technicznej danego produktu. Kontrawtyk nie wchodzi w zakres

dostawy.

1. Przed zamontowaniem produktu nalezy wytaczy¢ zasilanie w danej czesci
maszyny/instalacji.

2. Podtaczy¢ jednostke ttokowa osiowa do zasilania (12 lub 24 V). Przed
podtaczeniem sprawdzi¢, czy pokrywy ochronne wtykow sa zdjete oraz czy wtyk
i wszystkie uszczelki znajdujg sie w nienagannym stanie.
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Zmiana pozycji wtyku W razie potrzeby mozna zmienic¢ potozenie wtyku poprzez obrdcenie korpusu
magnesu. Wersja wtyku nie ma przy tym znaczenia.

OSTROZNIE! Gorace powierzchnie magneséw!

Niebezpieczenstwo oparzenia!

» Przed dotknieciem magnesdéw nalezy odczekad, az ostygna.

» Zatozy¢ odziez ochronng odporng na dziatanie wysokiej temperatury,
np. rekawice.

W tym celu nalezy:
1. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (1) magnesu. Obréci¢ nakretke mocujaca (1)
o jeden obrot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

L

Obréci¢ korpus magnesu (2) tak, aby znalazt sie w zagdanym potozeniu.
3. Dokreci¢ z powrotem nakretke mocujaca. Moment dociggajacy nakretki
mocujacej: 5+1 Nm (rozmiar klucza SW26, 12kt DIN 3124).

Moment dociagajacy dla W przypadku jednostek ttokowych osiowych z wtykiem Hirschmann zgodnych
wtyku Hirschmann z DIN EN 175 301-803-A/ISO 4400 podczas mocowania gniazd przewodowych
obowigzuja nastepujace momenty dociggajace:
« Sruba mocujaca M3 (1): 0,5 Nm
» Nakretka nasadowa M16 x 1,5 (2): 1,5-2,5 Nm

IL. 7: Moment dociagajacy dla wtyku Hirschmann

7.5 Przeprowadzanie ptukania

Firma Bosch Rexroth zaleca przeptukanie systemu hydraulicznego przed pierwszym
uruchomieniem w celu usuniecia czastek ciat obcych z instalacji. Aby unikna¢
zanieczyszczenia jednostki ttokowej osiowej wewnatrz, nie mozna jej ptuka¢ razem
z instalacja.

Ptukanie trzeba wykona¢ przy pomocy dodatkowego agregatu do ptukania.
E] Przestrzegac¢ danych producenta agregatu do ptukania podczas procesu ptukania.
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8 Uruchomienie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane pracami w strefie zagrozenia

maszyny/instalacji!

Zagrozenie zycia, zdrowia lub powazne uszkodzenie ciata!

» Uwazac na potencjalne zrodta zagrozenia i eliminowac je przed uruchomieniem
jednostki ttokowej osiowe;.

» W strefie zagrozenia maszyny/instalacji nie wolno przebywac¢ zadnym osobom.

» Wytgcznik awaryjny maszyny/instalacji musi znajdowac sie w zasiegu operatora.

» W trakcie uruchamiania bezwzglednie przestrzegac¢ danych producenta
maszyny/systemu.

A OSTROZNIE

Uruchomienie nieprawidtowo zainstalowanego produktu!

Zagrozenie zdrowia i szkody materialne!

» Upewni¢ sie, ze wszystkie przytagcza elektryczne i hydrauliczne sg podtgczone
lub zamkniete.

» Uruchamiaé¢ mozna tylko kompletnie zainstalowany i wolny od usterek produkt

z oryginalnym osprzetem firmy Bosch Rexroth.

8.1 Pierwsze uruchomienie

Podczas wszelkich prac zwigzanych z uruchomieniem jednostki ttokowej osiowej
nalezy przestrzegac ogolnych zalecen dotyczacych bezpieczenstwa oraz stosowaé
sie do zasad uzycia produktu zgodnego z przeznaczeniem opisanych w rozdziale
2 "Wskazowki bezpieczenstwa" na stronie 11, jak réwniez danych dotyczacych
uruchomienia zamieszczonych w instrukcji obstugi danego produktu dotgczonej
do jednostki ttokowej osiowe;.

» Podtaczyé manometry cisnienia roboczego, cisnienia w korpusie i ci$nienia ssania
w przewidzianych do tego celu miejscach na jednostce ttokowej osiowej lub
w systemie hydraulicznym, aby podczas pierwszego uruchomienia skontrolowac
dane techniczne.

» Podczas procesu uruchamiania monitorowac temperature cieczy roboczej
w zbiorniku, aby upewnic sie, ze ma ona dopuszczalny zakres lepkosci.

8.1.1 Napetnianie jednostki ttokowej osiowej
Aby zapobiega¢ uszkodzeniu jednostki ttokowej osiowej i zapewnic jej sprawne
dziatanie, konieczne jest fachowe napetnienie i odpowietrzenie.

Klasy czystosci cieczy roboczych w momencie dostawy z reguty nie spetniaja
wymagan naszych elementow. Podczas napetniania ciecze nalezy przefiltrowaé
przy zastosowaniu odpowiedniego systemu filtracji, aby zminimalizowa¢ obecnosé
zanieczyszczen statych i wody w systemie.
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Stosowac wytacznie ciecz roboczg spetniajgca nastepujace wymagania:

Dane dotyczace minimalnych wymogow dla cieczy roboczych znajdujg sie w kartach
katalogowych Bosch Rexroth 90220, 90221, 90222, 90223 badz 90225. Tytuty
specyfikacji technicznych zawiera Tabela 1 "Dokumenty wymagane i uzupetniajgce"
na stronie 7.

Bosch Rexroth ocenia ciecze robocze wedtug Fluid Rating, zgodnie ze
specyfikacjg techniczng 90235. Ocenione pozytywnie zgodnie z Fluid Rating
ciecze robocze sg podane w specyfikacji technicznej 90245 "Bosch Rexroth

Fluid Rating List dla komponentéw hydraulicznych Rexroth (pompy i silniki)".
Wyboru cieczy roboczej nalezy dokonac w taki sposdb, aby w zakresie temperatur
roboczych lepkos¢ robocza pozostawata w przedziale optymalnym (vop patrz
wykres wyboru w specyfikacji technicznej danego produktu).

W celu zagwarantowania bezpieczenstwa dziatania jednostki ttokowej osiowej
wymagana jest ciecz robocza o klasie czystosci co najmniej 20/18/15 zgodnie

z norma I1SO 4406. Przy lepkosciach cieczy roboczej mniejszych niz 10 mm?/s

(np. w wyniku wysokich temperatur przy pracy krotkotrwatej) na przytaczu
przelewowym wymagana jest klasa czystosci co najmniej 19/17/14 zgodnie z norma
ISO 4406. Dane dotyczace dopuszczalnej i optymalnej lepkosci oraz dopuszczalnych
temperatur znajduja sie w specyfikacji technicznej danego produktu.

W celu napetnienia jednostki ttokowej osiowej:
1. Ustawi¢ pod jednostka ttokowa osiowa pojemnik, do ktorego sptyng resztki
cieczy roboczej.

WSKAZOWKA! Zanieczyszczona ciecz robocza!

Klasy czystosci cieczy roboczych w momencie dostawy z reguty nie spetniaja

wymagan naszych komponentow.

» Podczas napetniania odfiltrowac ciecze robocze przy pomocy odpowiedniego
systemu filtracji, aby zminimalizowa¢ obecnos¢ zanieczyszczen statych i wody
w instalacji hydraulicznej.

2. Napetniac¢ i odpowietrza¢ jednostke ttokowa osiowa, uzywajac do tego
celu odpowiednich przytaczy, patrz instrukcje obstugi danego produktu.
Nalezy réowniez napetni¢ przewody hydrauliczne instalacji.

WSKAZOWKA! Szkody materialne spowodowane niedostatecznym smarowaniem!

Produkt moze ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu!

» W przypadku stosowania zaworu odcinajagcego w przewodzie ssawnym upewnic
sie, ze naped jednostki ttokowej osiowej mozna uruchomic jedynie przy otwartych
zaworach odcinajacych.

» Zawor odcinajacy w przewodzie ssawnym zwymiarowac tak, aby przy otwartym
zaworze odcinajgcym nie wystepowat niedopuszczalny spadek cisnienia
w obszarze ssania.

3. W przypadku stosowania zaworu odcinajacego w przewodzie ssawnym

jednostke ttokowa osiowa mozna eksploatowac jedynie przy otwartych zaworach
odcinajacych.
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4. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika napedowego. Uruchomié silnik napedowy
z minimalng predkosciag obrotowa (praca krétkotrwata). Upewnic sie, ze
kierunek obrotéw jednostki ttokowej osiowej jest zgodny z danymi na tabliczce
znamionowej, patrz rozdziat 5.3 "ldentyfikacja produktu", Il. 1: Tabliczka
znamionowa A4VG na stronie 23.

5. Eksploatowaé pompe ttokowg osiowa przy niskiej predkosci obrotowe;j
(minimalna predkos¢ obrotowa rozruchu w przypadku silnikow spalinowych
ew. uruchamianie krokowe w przypadku silnikow elektrycznych) do czasu, az
instalacja hydrauliczna zostanie catkowicie napetniona i odpowietrzona. W celu
kontroli nalezy odprowadzi¢ ciecz robocza przytaczem przelewowym i zaczekac
do momentu, gdy nie bedzie zawierata pecherzykow powietrza.

8.1.2 Sprawdzenie systemu doprowadzania cieczy roboczej

Jednostka ttokowa osiowa musi mie¢ zagwarantowane state doprowadzanie cieczy

roboczej. Dlatego nieodzowne jest zagwarantowanie prawidtowego doprowadzania

cieczy roboczej w poczatkowej fazie uruchomienia.

Sprawdzajac dziatanie systemu doprowadzania cieczy roboczej, nalezy przez

caty czas zwracac¢ uwage na nietypowe odgtosy oraz na poziom cieczy roboczej

w zbiorniku. Gdy praca jednostki ttokowej osiowej staje sie gtosniejsza (kawitacja)

lub gdy olej przecieku zawiera pecherzyki powietrza, oznacza to, ze jednostka nie

jest w wystarczajacym stopniu zaopatrywana w ciecz robocza.

Zalecenia dotyczace identyfikacji usterek zamieszczone sg w rozdziale 14

"Identyfikacja i usuwanie usterek" na stronie 52.

Aby skontrolowac¢ doprowadzanie cieczy robocze;j:

1. Uruchomi¢ silnik napedowy przy minimalnych obrotach. Jednostka ttokowa
osiowa musi pracowac bez obciazenia. Zwracac¢ uwage na nieszczelnosci
i nietypowe odgtosy.

2. Sprawdzi¢ przy tym przewdd przecieku jednostki ttokowej osiowej. Wyciekajaca
ciecz nie powinna zawieraé pecherzykéw powietrza.

3. Zwiekszy¢ moc i sprawdzi¢, czy cisnienie robocze wzrosnie zgodnie
z oczekiwaniami.

4. Przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci w celu upewnienia sie, ze instalacja
hydrauliczna jest szczelna i przystosowana do pracy z maksymalnym cisnieniem.

5. Przy obrotach nominalnych i maksymalnym kacie wychylenia sprawdzi¢ cisnienie
ssania w przytaczu S pompy ttokowej osiowej. Dopuszczalna wartosc jest
podana w specyfikacji technicznej danego produktu.

6. Przy maksymalnym cisnieniu roboczym sprawdzi¢ cisnienie w korpusie na
odpowiednim przytaczu przelewowym. Dopuszczalna wartosc¢ jest podana
w specyfikacji technicznej danego produktu.

8.1.3 Przeprowadzenie proby dziatania

A OSTRZEZENIE

Niefachowo podtaczona jednostka ttokowa osiowa!

Zmiana przytaczy prowadzi do zmiany funkcji (np. podnoszenie zamiast

opuszczania), a tym samym stwarza zagrozenie dla osob i urzadzen!

» Przed proba dziatania sprawdzié, czy orurowanie zostato wykonane zgodnie ze
schematem potaczen hydraulicznych.

Po sprawdzeniu systemu doprowadzania cieczy roboczej nalezy przeprowadzi¢
probe dziatania maszyny/instalacji. Prébe dziatania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcja producenta maszyny/systemu.
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Jednostka ttokowa osiowa jest przed dostawa kontrolowana odpowiednio do danych
technicznych pod wzgledem sprawnosci dziatania. Przy uruchamianiu nalezy upewnic
sie, ze jednostka ttokowa osiowa zostata poprawnie zamontowana w maszynie/
instalacji.

>

>

W szczegdlnosci nalezy sprawdzi¢ po uruchomieniu silnika napedowego wartosci
ci$nien, np. cisnienie robocze, ci$nienie zasilania i ci$nienie w korpusie.

Przed rozpoczeciem zwyktej eksploatacji przeprowadzi¢ badanie szczelnosci bez
obciazenia i z obcigzeniem.

W razie koniecznosci zdemontowa¢ manometry i zamkna¢ przytacza
przewidzianymi do tego srubami zamykajgcymi.

8.2 Faza docierania

>

>

Szkody materialne spowodowane zbyt niska lepkoscia!
Podwyzszenie temperatury cieczy roboczej moze spowodowac obnizenie lepkosci
do poziomu ponizej minimalnego i doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu!

Kontrolowac temperature robocza w trakcie fazy docierania, np. wykonujac
pomiar temperatury przelewu.

Zmniejszy¢ obcigzenie (cisnienie, predkos¢ obrotowa) jednostki ttokowej
osiowej w przypadku stwierdzenia niedopuszczalnych temperatur roboczych
i/lub niedopuszczalnej lepkosci.

Zbyt wysokie temperatury robocze wskazujg na btedy, ktére musza zostaé
przeanalizowane i usuniete.

tozyska i powierzchnie slizgowe podlegajg procesowi docierania. Zwiekszone
tarcie na poczatku fazy docierania prowadzi do zwiekszonej emisji ciepta, ktora
spada w miare wydtuzajacego sie czasu eksploatacji. Az do zakonczenia fazy
docierania wynoszacej ok. 10 godzin roboczych zwieksza sie réwniez sprawnosé
mechaniczno-hydrauliczna.

Aby upewnic sie, ze zanieczyszczenia w systemie hydraulicznym nie uszkodza
jednostki ttokowej osiowej, Bosch Rexroth zaleca po fazie docierania nastepujaca
procedure:

>

Po fazie docierania nalezy przeprowadzi¢ analize prébki cieczy roboczej w celu
zbadania jej klasy czystosci.

Jezeli ciecz robocza nie spetnia wymagan klasy czystosci, nalezy jg wymienic.
Jezeli po fazie docierania nie zostanie przeprowadzone badanie laboratoryjne
cieczy roboczej, Bosch Rexroth zaleca wymiane cieczy.

8.3 Ponowne uruchomienie po przestoju

W zaleznosci od warunkéw montazu i warunkow otoczenia w instalacji hydraulicznej
moze dojs¢ do zmian, ktore spowodujg konieczno$é ponownego uruchomienia
jednostki.

Koniecznos¢ ponownego uruchomienia moga spowodowac nastepujace kryteria:

» powietrze i/lub woda w instalacji hydraulicznej

- stara ciecz robocza

e inne zanieczyszczenia

>

Podczas ponownego uruchomienia nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
opisanymi w rozdziale 8.1 "Pierwsze uruchomienie" na stronie 42.
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9 Eksploatacja

Produkt jest komponentem, w przypadku ktdrego w czasie eksploatacji nie
wystepuje koniecznos¢ wprowadzania ustawien ani zmian. Dlatego rozdziat niniejszej
instrukcji nie zawiera informacji dotyczacych mozliwosci ustawien. Nalezy stosowac
produkt wytgcznie w zakresie mocy podanym w specyfikacji techniczne;j.

Za prawidtowy projekt instalacji hydraulicznej oraz jej sterowania odpowiada
producent maszyny/systemu.

Odstepstwa od projektu sg w razie potrzeby objasnione w instrukcji obstugi
danego produktu.
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10 Serwisowanie i naprawy

Przeglady i prace konserwacyjne nieprzeprowadzone w wymaganych terminach!

Szkody materialne!

» Zalecane prace konserwacyjne nalezy wykonywac w przewidzianych odstepach
czasu opisanych w niniejszej instrukcji.

W pompach z kotnierzem posrednim i pierscieniem posrednim ze wzgledow
konstrukcyjnych wilgo¢ moze dostac sie do obszaru uszczelnienia i spowodowac
korozje. Nie ma to jednak zadnego wptywu na funkcje i niezawodnos$¢ pompy.

10.1 Czyszczenie i pielegnacja

Uszkodzenie uszczelek oraz elementow elektrycznych w wyniku dziatan
mechanicznych!
Strumien wody myjki wysokocisnieniowej moze uszkodzi¢ uszczelki oraz elektryke
jednostki ttokowej osiowej!
» Nie kierowac strumienia myjki wysokocisnieniowej na delikatne elementy,

jak pierscien uszczelniajacy watu, przytacza i elementy elektryczne.

Przestrzegac nastepujacych zalecen odnosnie do czyszczenia i pielegnacji jednostki

ttokowej osiowe;j:

» Sprawdzié, czy wszystkie uszczelki i elementy zamykajace potgczen wtykowych sg
prawidtowo osadzone, aby podczas czyszczenia do jednostki ttokowej osiowej nie
przedostata sie wilgoc.

» Jednostke ttokowa osiowa nalezy czysci¢ wytacznie wodg i ew. tagodnym
srodkiem czyszczacym. Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikow ani zracych $rodkow
czyszczacych.

» Usuwac wieksze zewnetrzne zabrudzenia i utrzymywacé w czystosci wazne,
delikatne elementy, takie jak elektromagnesy, zawory, wskazniki i czujniki.
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10.2 Przeglad
W celu zapewnienia dtugiej i niezawodnej pracy jednostki ttokowej osiowej firma
Bosch Rexroth zaleca regularne sprawdzanie instalacji hydraulicznej i jednostki
ttokowej osiowej oraz dokumentowanie i archiwizowanie nastepujacych warunkéw

pracy:

Tabela 8: Plan przegladu

Wykonywane czynnosci

Czestotliwosc

Instalacja
hydrauliczna

Sprawdzenie poziomu cieczy roboczej w zbiorniku.

codziennie

Sprawdzenie temperatury roboczej przy
porownywalnym obcigzeniu na przytaczu przelewowym
i w zbiorniku.

co tydzien

Analiza probki cieczy roboczej: lepkosc, starzenie
i zanieczyszczenie

raz w roku lub co 2000
godzin roboczych

(w zaleznosci od tego,
co wystapi wczesniej)

Jesli jest, sprawdzic filtr.

Czestotliwos¢ wymiany moze by¢ rézna w zaleznosci
od stopnia czystosci cieczy roboczej. Zalecamy
uzywanie wskaznika zabrudzenia.

raz w roku lub co 1000
godzin roboczych

(w zaleznosci od tego,
co wystapi wczesniej)

Jednostka
ttokowa osiowa

Sprawdzenie przeciekow jednostki ttokowej osiowej.
Odpowiednio wczesne wykrycie utraty cieczy
roboczej moze pomoc w identyfikacji i usunieciu
btedow w dziataniu maszyny/instalacji. Dlatego firma
Bosch Rexroth zaleca utrzymanie w czystosci jednostki
ttokowej osiowej/instalacji.

codziennie

Sprawdzenie poziomu emisji hatasu jednostki ttokowej
osiowej.

codziennie

Sprawdzenie osadzenia elementéw mocujgcych.
Wszystkie elementy mocujace nalezy kontrolowac przy
wytgczonym, nieznajdujgcym sie pod cisnieniem oraz
schtodzonym systemie hydraulicznym.

co miesiac

Wymiana wktadu filtra w przypadku zamontowanego
opcjonalnie filtra. Czestotliwo$¢ wymiany moze

by¢ rézna w zaleznosci od stopnia czystosci cieczy
roboczej. Zalecamy uzywanie wskaznika zabrudzenia.

co pot roku lub co

500 godzin roboczych
(w zaleznosci od tego,
co wystapi wczesniej)

10.3 Konserwacja
Przy uzyciu zgodnym z przeznaczeniem jednostka ttokowa osiowa nie wymaga
czestej konserwacji.
Zywotno$é jednostki ttokowej osiowej zalezy w duzym stopniu od jakosci cieczy
roboczej. Dlatego zalecamy wymiane cieczy roboczej co najmniej raz w roku lub
po przepracowaniu przez jednostke 2000 godzin (w zaleznosci od tego, co nastapi
wczesniej), ew. zlecenie analizy dalszej przydatnosci cieczy roboczej u producenta
cieczy lub w laboratorium.
Zywotno$¢ jednostki ttokowej osiowej jest, przy zachowaniu dopuszczalnych
parametrow roboczych, ograniczona zywotnoscig wbudowanych tozysk.

Zywotno$é moze okresli¢ osoba do kontaktu z lokalnego oddziatu firmy na podstawie
cyklu obcigzenia, adres znajduje sie na stronie

www.boschrexroth.com/addresses
Na podstawie tych danych producent systemu powinien ustali¢ czestotliwos¢
wymiany tozysk i wtgczyc¢ jg do planu konserwacji instalacji hydraulicznej.
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10.4 Naprawa

Firma Bosch Rexroth posiada kompleksowa oferte ustug serwisowych w zakresie

naprawy jednostek ttokowych osiowych wtasnej produkcji.

Naprawe jednostki ttokowej osiowej i jej elementow dodatkowych moze

przeprowadzi¢ wytgcznie serwis posiadajacy certyfikat Bosch Rexroth.

» Do naprawy jednostek ttokowych osiowych Rexroth nalezy uzywac wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych Rexroth, w przeciwnym razie nie ma mozliwosci
zagwarantowania niezawodnosci dziatania jednostki ttokowej osiowej.
Niezastosowanie sie do wymogu uzywania oryginalnych czesci zamiennych
powoduje wygasniecie gwarancji.

W razie pytan dotyczacych naprawy prosze zwrécic sie do serwisu Bosch Rexroth lub
do dziatu serwisowego fabryki, w ktérej wyprodukowano jednostke ttokowg osiowa,
patrz rozdziat 10.5 "Czes$ci zamienne" na stronie 49.

10.5 Czesci zamienne

A OSTROZNIE

Stosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych!
Czesci zamienne niespetniajgce wymogdw technicznych okreslonych przez
Bosch Rexroth moga spowodowac wystapienie szkdd osobowych i materialnych!

» Do naprawy jednostek ttokowych osiowych Rexroth nalezy uzywac¢ wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych Rexroth, w przeciwnym razie nie ma mozliwosci
zagwarantowania niezawodnosci dziatania jednostki ttokowe]j osiowe;j.
Niezastosowanie sie do wymogu uzywania oryginalnych czesci zamiennych

powoduje wygasniecie gwarancji.

Listy czesci zamiennych jednostki ttokowej osiowej sg indywidualne dla kazdego
zamowienia. Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer materiatowy
i seryjny jednostki ttokowej osiowej oraz numery materiatowe czesci zamiennych.
W sprawie czesci zamiennych prosze zwrocic¢ sie do serwisu Bosch Rexroth lub do
dziatu serwisowego fabryki, w ktérej wyprodukowano jednostke ttokowa osiowa.
Dane zaktadu bedacego producentem jednostki ttokowej osiowej znajdg Panstwo na
tabliczce znamionowej jednostki ttokowej osiowe;j.

Bosch Rexroth AG
GlockeraustraBe 2
89275 Elchingen, Germany
Infolinia +49 9352 405060

Bosch Rexroth AG

An den Kelterwiesen 14
72160 Horb a.N., Germany
Infolinia +49 9352 405060

Czesci zamienne sg dostepne na stronie internetowej

www.boschrexroth.com/eshop
W razie ogolnych pytan nalezy zwrocié sie do osoby do kontaktu z lokalnego oddziatu

firmy, adres znajduje sie na stronie

www.boschrexroth.com/addresses
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11 Demontaz i wymiana

11.1 Potrzebne narzedzia
Demontaz moze by¢ wykonany przy uzyciu standardowych narzedzi. Nie ma potrzeby
stosowania narzedzi specjalnych.

11.2 Przygotowanie do demontazu
1. Wytaczy¢ odpowiedniag czes¢ maszyny zgodnie z opisem w instrukcji obstugi
maszyny lub instalacji.
—Odciazy¢ instalacje hydrauliczna zgodnie z danymi producenta maszyny lub
systemu.
—Upewni¢ sie, ze odpowiednie czesci maszyny/instalacji nie znajduja sie pod
ci$nieniem i napieciem.
2. Zabezpieczy¢ dang czesc¢ instalacji przed ponownym wtgczeniem.

11.3 Przeprowadzenie demontazu

W celu demontazu jednostki ttokowej osiowej nalezy postepowac zgodnie

z nastepujaca instrukcja:

1. Zapewni¢ dostepnosc¢ odpowiednich narzedzi i zatozy¢ srodki ochrony osobiste;j.

2. Sprawdzi¢, czy jednostka ttokowa osiowa schtodzita sie na tyle, aby mozna byto
zdemontowac jg w bezpieczny sposéb.

3. W przypadku montazu pod zbiornikiem, przed wymontowaniem jednostki
ttokowej osiowej nalezy odciac potaczenie ze zbiornikiem ew. opréznic¢ zbiornik.

4. Ustawi¢ pod jednostka ttokowa osiowa pojemnik, do ktorego sptyng resztki
cieczy roboczej.

5. Odtaczy¢ przewody i zebra¢ wyciekajaca ciecz robocza do odpowiedniego
pojemnika.

6. Zdemontowad jednostke ttokowg osiowa. Uzy¢ do tego celu odpowiedniego
wciggnika.

7. Catkowicie oprozni¢ jednostke ttokowa osiowa.

8. Zamkna¢ wszystkie otwarte przytacza.

11.4 Przygotowanie komponentow do sktadowania lub dalszego
wykorzystania
» Postepowacd zgodnie z opisem w rozdziale 6.2 "Magazynowanie jednostki ttokowej
osiowej" na stronie 26.
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12 Utylizacja

Nieodpowiedzialne pozbywanie sie jednostki ttokowej osiowej, cieczy roboczej

i materiatow opakowaniowych moze prowadzi¢ do skazenia srodowiska.
Podczas utylizacji jednostki ttokowej osiowej nalezy przestrzegac¢ nastepujacych
punktow:

1.
2.

3.

Catkowicie oprézni¢ jednostke ttokowg osiowa.

Utylizowac¢ jednostke ttokowa osiowg i materiaty opakowaniowe zgodnie

z przepisami obowigzujgcymi w Panstwa kraju.

Ciecz robocza nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami obowigzujgcymi

w Panstwa kraju. Przestrzegac zalecen zawartych w karcie charakterystyki cieczy
roboczej.

Roztozyc¢ jednostke ttokowa osiowa na czesci celem odprowadzenia ich do
recyklingu.

Posegregowac¢ materiaty na:

—-zeliwo

—stal

—aluminium

—metale kolorowe

—odpady elektryczne

—tworzywo sztuczne

—uszczelki

13 Rozbudowa i przebudowa

Nie wolno dokonywac przebudowy jednostki ttokowej osiowej ani jej elementéw
dodatkowych. Dotyczy to réwniez zmiany okablowania lub oprogramowania.
Dokonywana przez uzytkownika zmiana ustawien jest dozwolona tylko w przypadku
istnienia i przestrzegania instrukcji ustawiania danego produktu.

Gwarancja Bosch Rexroth objeta jest wytgcznie dostarczona konfiguracja.
Po dokonaniu przebudowy, rozbudowy lub zmiany oprogramowania produktu
gwarancja wygasa.

Sruby nastawcze sa zabezpieczone korkami ochronnymi przed nieuprawnionym
przestawieniem. Usuwanie korkéw ochronnych lub zmiana ustawien $rub
nastawczych prowadzi do wygasniecia gwarancji. Jezeli potrzebna jest zmiana
ustawienia, nalezy zwrdcic sie do osoby do kontaktu z lokalnego oddziatu firmy,
adres znajduje sie na stronie

www.boschrexroth.com/addresses

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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14 Ildentyfikacja i usuwanie usterek

Tabela 9 i Tabela 10 moga pomoc w identyfikacji ewentualnych usterek. Tabele nie

uwzgledniajg wszystkich usterek.
Konkretne wskazéwki dotyczace usuwania usterek jednostki ttokowej osiowej

znajduja sie w instrukcji obstugi danego produktu.
W praktyce mogg wystapic¢ takze problemy, ktére nie mogty zostaé tutaj

uwzglednione.
Identyfikacja usterek moze by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany personel
w obszarze bezpieczenstwa okreslonym przez producenta jednostki.

14.1 Postepowanie przy identyfikacji usterek

>

Identyfikacje usterek nalezy w miare mozliwosci przeprowadzaé przy
zredukowanych parametrach roboczych (np. powolne przechylanie w jedna

i druga strone oraz powolne zwiekszanie ci$nienia).

Postepowac¢ metodycznie i planowo, nawet pracujgc pod presjg czasu.
Przypadkowy, nieprzemyslany demontaz i zmiana wartosci nastaw moga
doprowadzi¢ do tego, ze nie bedzie mozna ustali¢ pierwotnej przyczyny usterki.

Najpierw nalezy zorientowaé sie w dziataniu produktu w kontekscie catej

instalacji.

Sprébowac ustali¢, czy przed wystgpieniem usterki produkt spetniat swoja
funkcje w instalacji.

Sprébowacd zarejestrowac zmiany w pracy instalacji, w ktorej zamontowany jest
produkt:

—Czy ulegty zmianie warunki lub zakres stosowania produktu?

—Czy niedawno byty prowadzone prace konserwacyjne? Czy jest dostepna
ksigzeczka przegladdw lub konserwacji?

—Czy wprowadzono zmiany (np. sprzetowe) lub wykonano naprawy w catym
systemie (maszyna/instalacja, elektryka, sterowanie) lub w danym produkcie?
Jesli tak: jakiego rodzaju?

—Czy byta zmieniana ciecz robocza?

—Czy produkt lub maszyna byty uzywane zgodnie z przeznaczeniem?

—Jakie sg objawy usterki?

Zdoby¢ jak najwiecej informacji na temat przyczyny usterki. W razie potrzeby
skonsultowac sie bezposrednio z uzytkownikiem lub operatorem maszyny.

Udokumentowac wykonane prace.

Jesli nie moga Panstwo usunaé usterki samodzielnie, prosze zwrécic sie pod
jeden z adresow kontaktowych podanych na stronie:

www.boschrexroth.com/addresses.
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14.2 Tabela usterek pompy ttokowej osiowej

Tabela 9: Tabela usterek pompy ttokowej osiowej

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie problemu

Nietypowe odgtosy

Niewystarczajagce odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Napetnic jednostke ttokowa osiowa, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowga osiowa
i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Niewtasciwe warunki ssania,

np. niewystarczajagce wymiary przewodu
ssawnego, zbyt wysoka lepkos¢ cieczy
roboczej, zbyt duza wysokos¢ ssania,
zbyt mate ci$nienie ssania, ciata obce
w przewodzie ssawnym, niedozwolony
lub zanieczyszczony filtr w przewodzie
ssawnym

Producent maszyny/systemu: sprawdzi¢ instalacje,
np. poprawic¢ warunki doptywu, zastosowac
odpowiednig cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego

W razie potrzeby sprawdzi¢ system filtracji
i wymienic filtr

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa napedu

Producent maszyny/systemu: zmniejszy¢ predkosc
obrotowa napedu

Nieprawidtowy kierunek obrotow

Producent maszyny/systemu: kontrola prawidtowego
kierunku obrotow, patrz rozdziat 7.4.1
"Przygotowanie" na stronie 32

Niewtasciwe zamocowanie jednostki
ttokowej osiowej

Sprawdzi¢ zamocowanie jednostki ttokowej osiowe;j
zgodnie z zaleceniami producenta maszyny/systemu
- przestrzega¢ momentow dociagajgcych

Niewtasciwe zamocowanie elementow
dodatkowych, przewoddéw hydraulicznych
lub nieprawidtowy montaz sprzegta

Zamocowac¢ dodatkowe elementy zgodnie
z informacjami producenta sprzegta badz armatury

Rezonanse spowodowane uszkodzonym
lub niewtasciwym sprzegtem elastycznym

Sprawdzi¢ specyfikacje sprzegta elastycznego i ew.
wymienic¢ uszkodzone lub zuzyte sprzegto elastyczne

Drgania zaworéw i regulatora

Zoptymalizowac regulator jednostki ttokowej
osiowej oraz zawor bezpieczenstwa w systemie
hydraulicznym

Odpowietrzy¢ jednostke ttokowa osiowa i system
hydrauliczny

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth:
optymalizacja ustawienia zaworéw ograniczajacych
i regulujacych cisnienie

Mechaniczne uszkodzenie jednostki
ttokowej osiowej (np. uszkodzenie tozysk)

Wymieni¢ jednostke ttokowga osiowg

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zwigkszone, nietypowe wibracje

Zuzycie tozysk

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG



54/64

Tabela 9: Tabela usterek pompy ttokowej osiowej

Jednostki ttokowe osiowe | Identyfikacja i usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie problemu

Brak przeptywu lub zbyt maty
przeptyw

Niewystarczajace odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Napetni¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowga osiowa
i system hydrauliczny

Wadliwy naped mechaniczny
(np. uszkodzone sprzegto)

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu

Zbyt niska predkos¢ obrotowa napedu

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu

Niewtasciwe warunki ssania,

np. niewystarczajace wymiary przewodu
ssawnego, zbyt wysoka lepkosc¢ cieczy
roboczej, zbyt duza wysokos¢ ssania,
zbyt mate cisnienie ssania, ciata obce
w przewodzie ssawnym, niedozwolony
lub zanieczyszczony filtr w przewodzie
ssawnym

Producent maszyny/systemu: sprawdzi¢ instalacje,
np. poprawi¢ warunki doptywu, zastosowac
odpowiednig cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego

W razie potrzeby sprawdzi¢ system filtracji
i wymienic filtr

Ciecz robocza nie jest w optymalnym
zakresie lepkosci

Producent maszyny/systemu:
sprawdzic¢ zakres temperatur i zastosowac
odpowiednia ciecz robocza

Zbyt niskie cisnienie zasilania
(dotyczy pomp o zmiennej wydajnosci
w zamknietym obiegu)

Sprawdzi¢ cisnienie zasilania

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zbyt niskie ci$nienie sterowania lub
cis$nienie nastawcze

Sprawdzi¢ cisnienie sterowania lub ci$nienie
nastawcze

Skontaktowacd sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzenia
nastawczego lub regulatora jednostki
ttokowej osiowej

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Uszkodzone wysterowanie urzadzenia
nastawczego

Sprawdzi¢ wysterowanie (skontaktowaé sie
z producentem maszyny/systemu badz serwisem
firmy Bosch Rexroth)

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
jednostki ttokowej osiowej

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie problemu

Brak cisnienia lub zbyt niskie
cisnienie

Niewystarczajagce odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Napetnic jednostke ttokowa osiowa, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowga osiowa
i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Wadliwy naped mechaniczny
(np. uszkodzone sprzegto)

Skontaktowac sie z producentem maszyny/systemu

Zbyt niska moc napedowa

Skontaktowacd sie z producentem maszyny/systemu

Niewtasciwe warunki ssania,

np. niewystarczajace wymiary przewodu
ssawnego, zbyt wysoka lepkosé cieczy
roboczej, zbyt duza wysokos¢ ssania,
zbyt mate cisnienie ssania, ciata obce
w przewodzie ssawnym, niedozwolony
lub zanieczyszczony filtr w przewodzie
ssawnym

Producent maszyny/systemu: sprawdzi¢ instalacje,
np. poprawi¢ warunki doptywu, zastosowac
odpowiednig cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego

W razie potrzeby sprawdzi¢ system filtracji
i wymienic filtr

Ciecz robocza nie jest w optymalnym
zakresie lepkosci

Producent maszyny/systemu:
sprawdzi¢ zakres temperatur i zastosowac
odpowiednig ciecz robocza

Zbyt niskie cisnienie zasilania
(dotyczy pomp o zmiennej wydajnosci
w zamknietym obiegu)

Sprawdzi¢ cisnienie zasilania

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zbyt niskie ci$nienie sterowania lub
ci$nienie nastawcze

Sprawdzi¢ cis$nienie sterowania lub ci$nienie
nastawcze

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzenia
nastawczego lub regulatora jednostki
ttokowej osiowej

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Uszkodzone wysterowanie urzadzenia
nastawczego

Sprawdzi¢ wysterowanie (skontaktowac sie
z producentem maszyny/systemu badz serwisem
firmy Bosch Rexroth)

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
jednostki ttokowej osiowej

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Uszkodzona jednostka odbioru napedu
(np. silnik hydrostatyczny lub cylinder
hydrauliczny)

Skontaktowacé sie z producentem maszyny/systemu
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie problemu

Wahania badz niestabilnos¢
ci$nienia/przeptywu

Niewystarczajace odpowietrzenie systemu

hydraulicznego

Napetni¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowga osiowa
i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Niewtasciwe warunki ssania,

np. niewystarczajace wymiary przewodu

ssawnego, zbyt wysoka lepkosc¢ cieczy
roboczej, zbyt duza wysokos¢ ssania,
zbyt mate cisnienie ssania, ciata obce
w przewodzie ssawnym, niedozwolony
lub zanieczyszczony filtr w przewodzie
ssawnym

Producent maszyny/systemu: sprawdzi¢ instalacje,
np. poprawié¢ warunki doptywu, zastosowac
odpowiednig cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza

Usunac ciata obce z przewodu ssawnego

W razie potrzeby sprawdzi¢ system filtracji
i wymienic filtr

Drgania zawordw i regulatora

Zoptymalizowac regulator jednostki ttokowej osiowej
oraz zawor bezpieczenstwa w systemie hydraulicznym

Odpowietrzy¢ jednostke ttokowa osiowa i system
hydrauliczny

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth:
optymalizacja ustawienia zaworéw ograniczajgcych
i regulujacych cisnienie

Brak stabilnosci sygnatu sterujacego

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu
badz serwisem firmy Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzen
nastawczych lub regulatora

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zbyt wysoka temperatura cieczy
roboczej i obudowy

Zbyt wysoka temperatura na wejsciu
jednostki ttokowej osiowej

Producent maszyny/systemu: sprawdzi¢ instalacje,
np. wadliwe dziatanie chtodnicy, zbyt niski poziom
cieczy roboczej w zbiorniku.

Nieprawidtowe ustawienie badz zaburzenie

dziatania zawordw ograniczajacych
i regulujacych cisnienie (np. zaworu

ograniczajacego wysokie ci$nienie, zaworu

wytaczajacego cisnienie, regulatora
cisnienia, zaworu redukcyjnego)

Zoptymalizowac doktadna regulacje zaworow
ograniczajacych i regulujacych cisnienie jednostki
ttokowej osiowej oraz zaworu bezpieczenstwa

w systemie hydraulicznym

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Skontaktowac sie z producentem maszyny/systemu

Zbyt mata objetosc cieczy ptuczacej zaworu
ptuczacego (dotyczy jednostek ttokowych

osiowych z zaworem ptuczacym)

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zuzycie jednostki ttokowej osiowej

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa, skontaktowac
sie z serwisem firmy Bosch Rexroth
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14.3 Tabela usterek silnika wielottokowego osiowego

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie problemu

Nietypowe odgtosy

Niewystarczajagce odpowietrzenie
systemu hydraulicznego

Napetnic¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowga osiowa
i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Zbyt wysoka predkosc obrotowa

Producent maszyny/systemu: zmniejszy¢ predkosc
obrotowa napedu

Niewtasciwe zamocowanie jednostki
ttokowej osiowej

Sprawdzi¢ zamocowanie jednostki ttokowej osiowej
zgodnie z zaleceniami producenta maszyny/systemu —
przestrzega¢c momentéw dociagajacych

Niewtasciwe zamocowanie elementow
dodatkowych, przewodow hydraulicznych
lub nieprawidtowy montaz sprzegta

Zamocowac dodatkowe elementy zgodnie
z informacjami producenta sprzegta badz armatury

Rezonanse spowodowane uszkodzonym
lub niewtasciwym sprzegtem elastycznym

Sprawdzi¢ specyfikacje sprzegta elastycznego i ew.
wymienic¢ uszkodzone lub zuzyte sprzegto elastyczne

Mechaniczne uszkodzenie jednostki
ttokowej osiowej (np. uszkodzenie
tozysk)

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zwiekszone, nietypowe wibracje

Zuzycie tozysk

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Brak cisnienia lub zbyt niskie
cisnienie

Niewystarczajace odpowietrzenie
systemu hydraulicznego

Napetnic¢ jednostke ttokowa osiowg, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Wadliwy mechaniczny odbior napedu
(np. uszkodzone sprzegto)

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu

Zbyt niska moc odbioru napedu

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu

Zaburzenie dziatania urzadzenia
nastawczego lub regulatora jednostki
ttokowej osiowej

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Uszkodzone wysterowanie urzadzenia
nastawczego

Sprawdzi¢ wysterowanie (skontaktowac sie z
producentem maszyny/systemu badz serwisem firmy
Bosch Rexroth)

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
jednostki ttokowej osiowe;j

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowg

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Uszkodzona jednostka napedowa
(np. pompa hydrostatyczna).

Skontaktowacd sie z producentem maszyny/systemu

Wahania badz niestabilnos¢
cisnienia/przeptywu

Niewystarczajace odpowietrzenie
systemu hydraulicznego

Napetnic¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd ssawny
pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowga osiowa
i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Brak stabilnosci sygnatu sterujacego

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu
badz serwisem firmy Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzen
nastawczych lub regulatora

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth
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Tabela 10: Tabela usterek silnika wielottokowego osiowego

Jednostki ttokowe osiowe | Identyfikacja i usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie problemu

Nie sg osiggane predkos¢ obrotowa
lub moment obrotowy

Zbyt maty strumien przeptywu pompy
hydrostatycznej

Sprawdzi¢ dziatanie pompy hydrostatycznej

Nieprawidtowo ustawiona minimalna lub
maksymalna objetos$¢ robocza.

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Uszkodzone wysterowanie urzadzenia
nastawczego

Sprawdzi¢ sterowanie (producent maszyny/systemu)

Zbyt niskie ci$nienie sterowania lub
cisnienie nastawcze

Sprawdzi¢ cisnienie sterowania lub ci$nienie
nastawcze

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzenia
nastawczego lub regulatora silnika
wielottokowego osiowego

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Ciecz robocza nie jest w optymalnym
zakresie lepkosci

Producent maszyny/systemu:
sprawdzic¢ zakres temperatur i zastosowac
odpowiednig ciecz robocza

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
silnika wielottokowego osiowego

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowg

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
pompy hydrostatycznej

Wymieni¢ pompe hydrostatyczng

Skontaktowac sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Nieprawidtowy kierunek obrotow

Sprawdzi¢ dziatanie pompy hydrostatycznej

Producent maszyny/systemu: kontrola prawidtowego
kierunku obrotéw, patrz rozdziat 7.4.1 "Przygotowanie"
na stronie 32

Zbyt wysoka temperatura cieczy
roboczej i obudowy

Zbyt wysoka temperatura na wejsciu
jednostki ttokowej osiowej

Producent maszyny/systemu: sprawdzi¢ instalacje,
np. wadliwe dziatanie chtodnicy, zbyt niski poziom
cieczy roboczej w zbiorniku.

Nieprawidtowe ustawienie badz
zaburzenie dziatania zaworow
ograniczajacych i regulujacych cisnienie
(np. zaworu ograniczajgcego wysokie
cisnienie, regulatora cisnienia)

Zoptymalizowac doktadna regulacje zaworow
ograniczajacych i regulujacych cisnienie jednostki
ttokowej osiowej oraz zaworu bezpieczenstwa

w systemie hydraulicznym

Skontaktowacd sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Skontaktowaé sie z producentem maszyny/systemu

Zbyt wysokie obroty na wale

Skontaktowacé sie z producentem maszyny/systemu

Zbyt mata objetos¢ cieczy ptuczacej
zaworu ptuczacego

Skontaktowacd sie z serwisem firmy Bosch Rexroth

Zuzycie jednostki ttokowej osiowej

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa, skontaktowac sie
z serwisem firmy Bosch Rexroth
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15 Dane techniczne

Dopuszczalne dane techniczne Panstwa jednostki ttokowej osiowej znajduja sie
w specyfikacji technicznej danego produktu.

Specyfikacja techniczna danego produktu znajduje sie w katalogu produktéw online,

pod adresem

www.boschrexroth.com/axial-piston-pumps

[
e

Zgodne z zamowieniem dane techniczne Panstwa jednostki ttokowej osiowej
znajduja sie w potwierdzeniu zamowienia.
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16 Instrukcje obstugi konkretnych
produktow

Instrukcja obstugi danego produktu znajduje sie w katalogu produktéw online.

Additional information

E Data sheet Spare

Tabela 11: Instrukcje obstugi konkretnych produktow

%ﬂstruct\on manual

Produkt

tacze do katalogu produktow online

Otworzy¢ instrukcje Pompy o statej objetosci A2FO/6x www.boschrexroth.com/p-A2FO-6x
obstugi konkretnego roboczej A2FO/70 www.boschrexroth.com/p-A2F0-70
produktu A4FO www.boschrexroth.com/p-A4FO
A10FZO www.boschrexroth.com/p-A10FZ0-1x
A10FZG www.boschrexroth.com/p-A10FZG-1x
A17FO www.boschrexroth.com/p-A17FO
A17FNO www.boschrexroth.com/p-A17FNO
Pompy o zmiennej A1VO www.boschrexroth.com/p-A1VO
wydajnosci, A4VBO www.boschrexroth.com/p-A4VBO
obieg otwarty A4VHO www.boschrexroth.com/p-A4VHO-3x
A4VSO www.boschrexroth.com/p-A4VSO
A7VO www.boschrexroth.com/p-A7V0
AT10VNO www.boschrexroth.com/p-A10VNO
A10VO/31 www.boschrexroth.com/p-A10VO-31
A10VO/32 www.boschrexroth.com/p-A10V0-32
A10VO/5x www.boschrexroth.com/p-A10VO-5x
A10VOH/60 www.boschrexroth.com/p-A10VOH-6x
A10VSO/31 www.boschrexroth.com/p-A10VSO-31
A10VSO/32 www.boschrexroth.com/p-A10VSO-32
A10VZO www.boschrexroth.com/p-A10VZ0-1x
A11VO/1x www.boschrexroth.com/p-A11VO-1x
A15VO/1x www.boschrexroth.com/p-A15VO-1x
A15VSO/1x www.boschrexroth.com/p-A15VS0O-1x
A18VO www.boschrexroth.com/p-A18V0O
Pompy podwdjne A8VO www.boschrexroth.com/p-A8V0O
o zmiennej objetosci A20VO www.boschrexroth.com/p-A20V0
roboczej, obieg otwarty A28VLO www.boschrexroth.com/p-A28VLO
Pompy o zmiennej A4CSG www.boschrexroth.com/p-A4CSG
wydajnosci, A4VG/32 www.boschrexroth.com/p-A4VG-32
obieg zamkniety A4VG/35 www.boschrexroth.com/p-A4VG-35
A4VG/40 www.boschrexroth.com/p-A4VG-40
A4VSG www.boschrexroth.com/p-A4VSG
AAVTG www.boschrexroth.com/p-A4VTG
A10VG www.boschrexroth.com/p-A10VG
A10VGT www.boschrexroth.com/p-A10VGT
A10VZG www.boschrexroth.com/p-A10VZG-1x
Pompy podwdjne A21VG www.boschrexroth.com/p-A21VG
o zmiennej objetosci A22VG www.boschrexroth.com/p-A22VG
roboczej, obieg zamkniety A24VG www.boschrexroth.com/p-A24VG
Pompy 2-obiegowe A30VG www.boschrexroth.com/p-A30VG

0 zmiennej objetosci

roboczej, obieg zamkniety
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Produkt tacze do katalogu produktow online

Pompa dozowania A7VK www.boschrexroth.com/p-A7VK

do komponentow

poliuretanowych

Silniki o statej chtonnosci A2FM/6x www.boschrexroth.com/p-A2FM-6x

roboczej A2FE/6x www.boschrexroth.com/p-A2FE-6x
A2FM/70 www.boschrexroth.com/p-A2FM-70
A2FE/70 www.boschrexroth.com/p-A2FE-70
A2FMT/70 www.boschrexroth.com/p-A2FMT-70
AAFM www.boschrexroth.com/p-A4FM
A10FM www.boschrexroth.com/p-A10FM
A10FE www.boschrexroth.com/p-A10FE

Silniki o zmiennej AGVM/63 www.boschrexroth.com/p-A6VM-6x

chtonnosci roboczej ABVE/63 www.boschrexroth.com/p-A6VE-6x
A6VM/65 www.boschrexroth.com/p-A6VM-6x
ABVE/65 www.boschrexroth.com/p-A6VE-6x
ABYM/71 www.boschrexroth.com/p-A6VM-71
AGVE/71 www.boschrexroth.com/p-A6VE-71
A10VM www.boschrexroth.com/p-A10VM
A10VE www.boschrexroth.com/p-A10VE
AT0VER www.boschrexroth.com/p-A10VER

Czujniki predkosci DSA www.boschrexroth.com/p-DSA

obrotowej BODAS DSM www.boschrexroth.com/p-DSM
HDD www .boschrexroth.com/p-HDD

Jesli do Panstwa jednostki ttokowej osiowej dostepna jest specyficzna dla produktu instrukcja
obstugi, prosimy zasiegnac¢ informacji u wtasciwej osoby kontaktowej w firmie Bosch Rexroth.

R-PL 90300-B/2021-04-21, Bosch Rexroth AG
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